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HacTosmupe TeXHUYeCcKHe YCJIOBHSI PACIIPOCTPAHSIOTCS HA PEMOHTHBIC KOHCTPYKIUHU (My(DTHI M MAaTPYOKH) IS
peMOoHTa MeTamia TpyO M CBapHBIX coeAWHeHHH HedTenmpoBoma amamerpoM 567 (1422mm) cuctemsr KTK,
COEIMHSAIONIETO Pe3epBYapHBIN MapK ¢ OEperoBBIMH COOPYXEHHMSAMH. ToimuHa cTeHKH Tpyo — 19mm. Metamn
Tpy0 — crans knacca API SLX70 ¢ HopmaTtuBHBIM nipeaesom npogHocT 565 MIla.

Tpaucnopt HedTH MO TPYOONPOBOAY OCYIIECTBIISIETCS CaMOTeKOM. MakcumanbHOe BHYTpEHHEE [aBIICHHE B
HedTenpoBoie OIpeAeNsIeTcss Pa3HOCTIO BBICOTHBIX OTMETOK y4YaCTKOB MECTHOCTH OT pe3epByapHOro mnapka
HeTernpoBoIa 10 OEPErOBBIX COOPYKEHUH BETMUNHON 244 MeTpa U COCTaBIseT OpUEHTHPOBOYHO 2,15 MITa.

Texuuueckue YCJI0BUA paCIPOCTPAHAIOTCA HA CICAYIONUEC TUIIbI PEMOHTHBIX KOHCprKHI/Iﬁi

- my¢ra 11 cBapHas KOMIO3UTHAs JUIsl peMOHTa JIe(EeKTOB TpyO M CBAapHBIX COEIUHEHHIH;

- my¢ra 12 06krMHas mpuBapHast ¢ TEXHOJIOTUYECKHMH KOJIBLIAMH JUIS PEMOHTA JIe()eKTOB B CTEHKE TPYOBI;

- My(l)Ta 113 ranrensuas JJIs1 pEMOHTA CBAPHBIX KOJILLIEBBIX IIBOB,

- natpy6ok I17 npuBapHO# ¢ ycuIMBaromeil HAKIaKONH M 3JUIMIITHYECKOH 3arIyIKOH /11 pEMOHTa OTBEPCTHH B

CTEeHKE TpPYO.

PemonTHBIE KOHCTPYKOHUN HW3rOTaBJIIMBAIOTCSA B 3aBOACKHX YCJIOBHAX B COOTBETCTBHH C HACTOSIINMHU

TEXHHYECKUMH  YCIOBUSIMHU
YCTaHOBIICHHOM IIOPS/IKE.

[Ipumep ycmoBHOTO 0603HAYEHHS PEMOHTHOM KOHCTPYKINHU « My(hTay (Ha mpumepe Mmy¢Ts I11):

- my¢pra IIl cBapHas KOMITO3UTHas
JMCTOBOTO MpoKaTta TonuuHoi 19MM knacca npounoctu K60:

U KOHCTPYKTOPCKOH JOKYMEHTalmel, pa3paboTaHHOW W YTBEPKICHHOW B

JUIE peMOHTa TpybOompoBoma muameTrpoM 1422MM, H3TOTOBICHHAs W3

Mydra II1 - 1422 (19) -2500 -K60 — 2,15~ TV 01.04.2015

1 2 3

rac:

1 — TMI peMOHTHO# KOHCTPYKIINWY;

2 — HOMUHAJIBHBIM MaMeTp PEMOHTHPYEMOH TPYOBHI;

4 5

6 7

3 — TONIIMHA CTEHKU PEMOHTHOW KOHCTPYKIIHH;

4 — nnMHA PEeMOHTHON KOHCTPYKITHH;

5 — kiace IIPOYHOCTH METAJJIA IIPOKATa;

6 — pabouee maBieHue B TPyOOIPOBO/IE;

7 — 00603HaYEHNE HACTOSIINX TEXHUUECKUX yCIOBUH.

[Tpumep ycnoBHOTO 0003HAYCHHSI PEMOHTHOM KOHCTPYKLUH « My(dTa» (Ha npumepe MyTol [12):

- mydra [12 oOxkuMHast mpuBapHas ¢ TEXHOJOIMYECKUMH KOJBIAMHU JUIS PEMOHTa TPyOOIpoBOAa AMAMETPOM

1422MM, U3roTOBJIEHHAS U3 JTUCTOBOTO MpoOKaTa TOMMHON 19MM kinacca mpounoctu K60:

Mydra I12 — 1422 (19) -K60 - 2,15 - TV 01.04.2015

1 2 3

rue:

4 5

1 — T peMOHTHOM KOHCTPYKIINH;

6

2 — UameTp PeMOHTHPYEMOM TpYOBbI;
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3 — TONIIMHA CTCHKU PEMOHTHON KOHCTPYKIIHH;
4 — knacc MPOYHOCTH METalIa MPOKaTa;
5 — pabodee maBneHue B TpyOONIPOBOIE;

6 — 0003HaUEHNE HACTOSIIINX TEXHMYECKUX YCIOBHM.

IIpumep yciroBHOTO 0003HAYEHUST PEMOHTHON KOHCTPYKITHH 117, MMEroIIei cienyromnue mapamMmeTph:

- marpybok II7 w3 cramu 09I2C nmmametpom 108 X 5 MM mpuBapHOW C ycHIWBAIOUIEH HAKIAAKOW H

SJUTUIITAYECKOM 3arIyInKoi st peMoHTa HedrenpoBoaa quamerpom 1422x19mm u3 cramu API 5LX70.

Tak kak pemoHTHas KOHCTpyKuust I17 coctomT m3 3-X 3JI€eMEHTOB, BKJIOYas MaTpyOOK, NMPHUBAapUBaeMBIH K
TpyOOIIpOBOAY, YCHJIMBAIOUIYIO HAaKNIAAKy, HIPUBAPHBAEMYI0 K MAarpyOKy W TpyOONpPOBOALY M SJUIMITHYECKYIO
3ariyuiKy, IpUBapuBaeMyIo K HaTpyOKy, YCIOBHOE 0003HaUCHNE PHUCBAUBAETCS KayKIOMY 3JIEMEHTY PEMOHTHOM

koHcTpyKuuu I17.
17 Iatpybok — 108 (5) — 108-09T2C- TV 01.04.2015
1 2 3 4 5 6 7

rue:

1 - TUI PEeMOHTHOM KOHCTPYKIHH;

2 — 3JIEMEHT PEMOHTHOW KOHCTPYKIHH;

3 — HOMUHAJIBHBIH THaMeTp NaTpyoKa;

4 — HOMHUHATILHAS TONIIMHA CTCHKH MaTpyoKa;
5 — nnuHa naTpyoOKa;

6 — Mapka cranu natpyoka;

7 - 0003HaUYCHUE HACTOSIIIMX TEXHUYECKUX YCIOBHH.
[17 Ycunuparomas Haknaaka — 216 — 108 x 19 — (1422) - K60 — TY 01.04.2015
1 2 3 4 5 6 7 8

rae:

1 - TMD PEMOHTHOM KOHCTPYKIINHY;

2 - DJIIEMEHT PEMOHTHOM KOHCTPYKIINHY;

3 — BHELIHUI JaMeTp yCHIMBAIOIIEeH HaKIIA/IKH;

4 — BHYTpEHHHH AMaMETp yCHUIIMBAIOIICH HAKIIAIKH;
5 — ToNmuHA CTEHKH YCHIMBAIOMICH HAKIIAIKML;

6 — HOMHHAIIBHBII AUaMeTp TPyObl, K KOTOPOH MPUBAPUBACTCS HAKIIAKA;

7 — Kiacc IMPOYHOCTHU METaJlJIa IPOKATa, U3 KOTOPOI'0 U3roTaBJINBACTCS yCUIMBAIOLIAAd HAKIIAAKa,

8 — 06o3nauenne Hacrosmux TY
17 DnnunTryeckas 3armymka — 108 — 8 - (5) - 09T2C I'OCT 17379

1 2 3 4 5 6 7
rae:
1 — Tum peMOHTHOM KOHCTPYKLINY;
2 — DJIEMEHT PEMOHTHOW KOHCTPYKIHH;

3 — HOMHHAJIBHBIH AUAMETP AIUINITHUECKON 3arIylIKH;

TY 01.04.2015
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4 — HOMHMHAIILHAS TOJINIMHA CTCHKH,

5 — TommuHa cBapuBaeMOU KPOMKH;

6 — mapka cranu;

7 — o0o3HaueHHE TOCYJAPCTBEHHOTO CTAaHIApTa, PETIAMEHTHPYIOUIETO KOHCTPYKLIWH SIUTHITHYECKIX

3araymiex.

HomuHanbHBIE 3HAaUEHUS KIMMATHYECKIX (AaKTOPOB ISl PEMOHTHBIX KOHCTPYKITHIA:

- KIIMMaTUYeCcKoe HCIoJIHeHue Y, kareropus pasmemieHus 1, xareropus m3genus 1 mo 'OCT 15150, TOCT

16350;

- TeMIIepaTypa OKpY’KaroIlero Bo3ayXa pH yCTaHOBKE PEMOHTHBIX KOHCTpYyKIuit oT munyc 20°C no mroc 50°C
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1.1.

11

1.1.

1.1.

1. TexHu4yeckue TpeboBaHUA

PeMOHTHBIE KOHCTPYKIIMH CIIEAyeT M3TOTABIMBATH B COOTBETCTBHM C TPEOOBAHMSAMH HACTOSAIIMX TEXHHICCKHUX
YCIOBHH H  KOHCTPYKTOPCKOW — mokyMmeHTanuu. OOmme T1peOoBaHHS K PEMOHTHBIM  KOHCTPYKITHSIM
pernamentupytorcst BPJ[ KTK.

OcHOBHBIE TAPaMeTPhI U XaPaKTePUCTUKHI

1  KowmnosuthHas mydra I11 cocrout u3 nByx nonymydpr (BepxHei U HIKHEH), UIMEIOIINX HA MPOJIOIBHBIX KPOMKAX
pas3zenky moja cBapKy. B o0emx momymydTax mnpH H3TOTOBIEHHM  BBINOJHSIOT PE3bOOBBIE OTBEPCTHS IS
YCTaHOBOYHBIX OOJTOB, MPEAHA3HAYCHHBIX JUIA PETYINPOBKH M yCTAHOBKH PAaBHOMEPHOTO 3a30pa MeX1y My(Ton
¥ TpyOOil W BBIONHSIOMNE (YHKIIUN ONOp MPH yCTaHOBKE My(TH Ha TpyOompoBoa. Ha obenx momymydrax
BBINOJIHAIOT PE3b0OBBIE OTBEPCTHSI AL YCTAHOBKM BXOJHBIX M BBIXOJHBIX MAaTpyOKOB, depe3 KOTOpBIE
MIPOM3BOAAT 3aKayKy KOMIIO3UTHOTO MAaTEpHalla U OCYIIECTBIAIOT KOHTPOJIF PABHOMEPHOTO 3alOMHEHHS MM
nonoctd  MyQTel. Ha BepxHel momymyQre BBINOJHSIIOT KOHTPOJBHBIE OTBEPCTUSI C pe3b0OH, uepe3 KOTOphIe
HPOUCXOJUT CTPABIMBAaHUE BO3/AyXa M3 IIOJOCTH Mexay MydTol U TpyOoii B mpolecce 3akauku KOMIIO3UTHOTO
cocTaBa, a TaKXe OCYIIECTBJIACTCS  JOTOJHUTENbHBI KOHTPOJIb  3allOJHEHHS WM IOJOCTH PEMOHTHOU
KOHCTPYKLMH. Pa3nenka KpOMOK IO/UIeKalIMX CBapKe BBINOJNHAETCS B COOTBETCTBHHM C TPEOOBAHMSMHU
Hacrosiero TY. KoHCTpyKTHBHOE UCTIONHEHHE peMOHTHOM KoHCTpyKiuu [11 npuseneHo B Ilpmiosxkennu A.

.2 PemontHas xoHcTpykims [12 - mydra 00xKMMHasi NpuBapHas ¢ TEXHOJIOTUUECKMMH KOJIBLIAMHU JIOJDKHA COCTOSITh
W3 TPEX HJIEMEHTOB: LEHTPAIbHOIO KOJbLA, ABYX TEXHOJIOTMYECKMX KOJEI M INECTH MOAKIAJHBIX IIACTHH.
Kaxnpiit sneMeHT My(Thl KpoMme MOKJIAAHBIX IUIACTHH JIOJDKCH COCTOATh M3 NBYX ToJykoslenl. B mpomecce
MOHTa)Ka PEMOHTHOH KOHCTPYKIMM Ha HE(TENPOBOA IMOIYKOIbLA IEHTPAIHLHOTO KOJNbLA M TEXHOJOTHUECKHX
KOJICIl ~ CBapWBAIOTCS MEXIy COOOH TPOAONBHBIMH CTHIKOBBIMH  IIBAMH Ha CTaJbHOW OCTAroLICHCs
TEXHOJIOTHYEeCKO moakmanke. LleHTpambHOE KONMBIO C IBYX CTOPOH NpPHBApPHBACTCI K TPyOE YIIOBBIMH
KOJIBIIEBBIMU IIBaMH (HaXJIECTOYHOE CBApPHOE COeIUHEHHE). TEeXHOJIOTMYecKHe KOJblla NPHUBApUBAIOT C JIBYX
CTOPOH K LEHTPaJbHOW 4YacTH MY(Thl U PEMOHTHUPYEMON TpyOe KOJIBLEBBIM CTHIKOBBIMU LIBaMu. Pazjernka
KPOMOK TOJJIS)KAIINX CBapKe BBIIOIHAETCS B COOTBETCTBUH C TpeboBaHMAMHU HacTosmero TY. KoHcTpykTuBHOE
UCTIOJIHEHHE PEMOHTHON KoHCTpyKIuH [12 npuseneHo B [Ipunoxkennn b.

3 PemontHas koHctpykuus [13 - mydra rantenbHas JI0JDKHA COCTOSTh M3 JIBYX 3JIEMEHTOB: KOJIbIA C TalTeIbio U
JBYX MOJKJIAIHBIX IUIACTHH. [ anTens JODKHA paclojiaraTbCsl B IEHTPAIBHONW YacTH KOJIbIa Mo JuinHe. KombIo ¢
TITEIbK0 COCTOUT M3 JABYX IOJIYKOJIELl C TalTellbl0, KOTOPbIE IPU MOHTAXE PEMOHTHON KOHCTPYKLIMU Ha
He(TEepOBOJ CBAPHUBAIOTCS MEXy CO0O0Il MPOIOIBHBIMU CTHIKOBBIMU IIBaMH. IIpoOJIBHBIN CTHIKOBOI IIOB Ha
ydacTKax TIIOJYKOJICll, IIPWIETalolnuX K TOBEPXHOCTH HE(PTENpOBOAA, BBINOJHACTCS Ha  CTAIBHOH
TEXHOJIOTUYECKON TMOJKJIAIKE U C  PEMOHTHpYeMOil TpyOoi He KoHTakTHpyeT. CBapHOH IIOB Ha ydacTke
TaJITeNn BBINOJHIETCS «Ha Becy» (co cBoOOAHBIM (opMupoBaHueM). Mydra ¢ AByX CTOPOH NpHUBapHBaeTCA K
HeTenpoBOy KOJBIEBHIMH YIJIOBBIMHM IIBaMM (HAaXJIECTOYHbIE CBapHbIE COeAMHEHHs). Pasnenka KpoMoOK
MOJUIeXKAIUX CBApKE BBIMIOJHIETCS B COOTBETCTBHH C TpeboBaHmsaMu Hactosmero TY. KoHcTpykTtnBHOE
UCTIOJTHEHUE PeMOHTHOM KoHCTpyKuuu [13 npusenexo B [Ipunoxenun B.

4  PemonTHas KoHCTpyKuus 117 momKHA COCTOATH M3 YETHIPEX 3JEMEHTOB: AIUIMNTHYECKOH 3armymku mo ['OCT
17379, marpyOka, yCWIMBAIOIIEH HaKIaJAKM W TpPeX 3ariymalomux pe3p0oBeIX mNpobOok. Ha marpyOke wu
YCUIIMBAIONIEH HAKIaJKe MOJDKHBI OBITH NMPEIYyCMOTPEHBI Pe3bOOBBIE OTBEPCTHUS MOJ YCTAaHOBKY 3ariIyIIArOIINX
PE3b0OBBIX TIPOOOK B COOTBETCTBUHU C TPEOOBAHMAMH HACTOSANIMX TY M KOHCTPYKTOPCKOW MOKyMeHTaruu. [lpu
MOHTa)X€ PEMOHTHOW KOHCTPYKIMH Ha HE(TENpoBOA MNaTpyOOK INpHBapuBacTCs K TpyOe YIJIOBBIM IIBOM,
yCUIIMBArOIasi HakJaJKa 110 Hapy)XKHEMYy IepHMETpY NpUBapUBaeTCs YIJIOBBIM IIBOM K TpyOe HedrempoBona
(HaxJecToyHOE CBapHOE COEAMHEHHWE), yCWIMBAIOUIas HakjiaJgKka 110 MNEepUMETPy BHYTPEHHETO OTBEPCTHS
NIpUBapUBaeTCs YIVIOBBIM IIBOM K NaTpyOKy W TpyOe HedrempoBona. Pasnenka KpOMOK IOJUIEKAIIUX CBAapKe
BBITIOJIHAETCS B COOTBETCTBMU C TpeOoBaHWsiMH HacTosimero TY. KoHCTpyKTHBHOE HMCHOJNHEHHE PEMOHTHOM
koHcTpykunu [17 npuseneno B [punoxenun I
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1.2.2

1.23
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1.25

1.2.6

1.2.7

1.2.8

129

1.2.10

1211

1.2.12

1.2.13

1.2.14

1.2.15

1.2.16

TpeGoBaHusi K U3rOTOBJIEHHIO

PemonTHBIE KOHCTPYKIMH (My(pTBI W mNaTpyOKHW) MOJDKHBI M3TOTABIMBATHCA B 3aBOACKHX YCIOBHUAX B
COOTBETCTBUU C TpeOOBaHUAMHU HacTosmux TY.

DneMeHThl PeMOHTHBIX KOHCTpYKIHi [11 (momymydTer), [12 (TeXHOMOTHYECKHE W IEHTPAIBHBIC MTOJIYKOJIbIa), 13
(MONTYKOJTBIIA C TANTEIIBIO), & TAK )K€ AJIEMEHTHI YCHIMBAIOIEH HAKIaJKH PEMOHTHOW KOHCTpyKiuu [17 cnenyer
M3rOTaBJIMBATh W3 JIKCTOBOTO MPOKATA.

ITonykonbia peMOHTHBIX KOHCTpYKIHH I11 u I13, neHTpambHOE KOJBIO U TEXHOJOTHYECKUE KOJIbIIAa PEMOHTHOM
koHcTpykumu 12, cnenyeT U3roraBiuBaTh U3 Marepralia ¢ OJUHAKOBOW HOMHHAJILHOM TOJIIIMHON CTEHKH.

Ha BHyTpeHHell W HapyxHOHW mnoBepxHocTH 3iemeHtoB Mydrt I11, TI2, TI3 (meHTpasbHBIX MOIYKOJEL,
TEXHOJIOTHYECKHX KOJIel) M JeTaliel peMOHTHOH KoHcTpykiuu I17 (maTpyOKoOB, YCHIMBAIONIMX HAKJIAJIOK,
IUIMITUYECKUX JHUI) HE JOMYCKatoTCs 1e(eKThl B BUE PAKOBHH, TPEIINH, PACCIOSHHH, PUCOK, 3a001H, 3aKaTOB
U 33UPOB.

PakoBHHbBI, PUCKH, 3200MHBI, 3aKAThI, 33]JUPbI JOJDKHBI OBITh yJalieHbl NITH(OBKOI aOpa3MBHBIM HHCTPYMEHTOM.
Jormyckarotcst 6e3 nctpaBiIeHni pUCKH 1 3a00MHBI TITyOonHOM He 6omee 0,2 MM.

IMocne ynmaeHusi pakoBHH, PHCOK, 3a0O0HMH, 3aKaTOB, 3aJUPOB CJICAYyeT BBIMOIHHUTH YIBTPA3BYKOBOH KOHTPOIb
TOJIMHBI CTEHKH PEMOHTHOM KOHCTPYKIMH Ha y4acTKe BBIOOpKH Aedekrta. B ciydae yMEHBUICHHS TONIIUHBI
CTEHKH Ha y4acTKe HUTH()OBKH HIKE MUHUMAIBHOM C y9€TOM MHHYCOBOTO JOIYCKa HA MPOKAT, HA HEM MOXKET
OBITh BBINIOJHCHA  HAIUIaBKAa [UISI BOCCTAHOBJICHHS TONIIMHBI CTEHKH C  [OCIEAyMomed  HutidOBKOM
HAIUIABJICHHOTO METallla i 00pa3oBaHHEM ILIABHOTO IIepeXo0/a OT HAIUIABKH K OCHOBHOMY MeTainy. HammaBky
ClieAyeT BBIMONHATh [0 TEXHOJIOTWH MPEANPHUITHS — HM3TOTOBUTENS PEMOHTHBIX KOHCTPYKIHMH. TeXHOMOTHS
HaIUTaBKU M CBapOYHBIE MaTepHaibl JOJDKHBEI ObITh arTecToBaHbl B coorBercTBHM ¢ PJ] 03-615-03 u PJ1 03-613-

03.

JdedexTsl B Buae TpEIIMH M paccioeHUi, oOHapyxeHHble B mporecce BUK HM3roToBiIeHHBIX 3JIeMEHTOB
PEMOHTHBIX KOHCTPYKLHH, JOJDKHBI OBITh HICHTUQHIPOBaHEI ¢ oMomipio Y3K. B ciyuae moarBepskaeHus Tuna
Ie(eKTOB 37IeMEHTHI PEMOHTHBIX KOHCTPYKIHI OpPaKyrOTCSl © PEMOHTY HE MOJJICKAT.

[Momykonpa ¥ TEXHOJOTHYECKHE KONbLA CIETyeT M3TOTaBIMBATH M3 CTAIHM OJHOM MapKW M OJHOTO Kiacca
TIPOYHOCTH.

[Ipn wm3roroBneHNN MOTYMY(T M IMOIYKOJEN W3 JIMNCTOBOTO IPOKaTa HEOOXOAMMO YUYHTHIBATH HAIpPaBICHUC
MIpOKaTa, KOTOPOE TOJDKHO COBIAAATE C MPOJONBHON OChIO PEMOHTHPYEMOU TPYOBI.

Kpomku noz cBapKy MpOJOIBHBIX CTHIKOBBIX M YTJIOBBIX IIBOB HONTYMY(T 3JIEMEHTOB PEMOHTHBIX KOHCTPYKIIMH
cledyeT IpoBepaATh KammuIsipHbIM KoHTposieM 10 I'OCT 18442 nns BeIABICHUS TPELIMH U PACCIOCHUI.

Y4acTku TOBEPXHOCTH MONYMY(T M MATPyOKOB MIMPHUHON 40MM, MpPUJICTAIOIIAE K CBApUBACMBIM KPOMKaM,
clenyeT MpOBepsITh yIbTpa3ByKoBbIM KoHTposieM no ['OCT 22727 ans BwlsBieHUs paccioeHuit. [lpu Hamuuun
PACCIIOCHU# Ha 3TUX y4acTKax 3JEMEHTHI PEMOHTHBIX KOHCTPYKIIUI OpaKyrOTCs.

3aroToBKu JJIA HOJ'IyMy(bT, TEXHOJIOTUYECKUX KOJICH M3 JIMCTOBOI'O IPOKATa BBIMOJHAIOTCA MO TCXHOJOIMU
TPEANPUATAA-U3TOTOBUTEIA.

[MomymydThI, TPHMEHSIEMbIE COBMECTHO, JOJDKHBI OBITH BBITIOJIHEHBI U3 CTAlIM OJTHOH IUTaBKH.
Mertamt mpokara I1mociie W3TOTOBIICHHS JeTaell peMOHTHBIX KoHCTpykmmid [11, 12, T13, ycunuBaromieit HaKkJIaaKu
PEMOHTHOM KOHCTpYKIMH [17 moymKeH MMeTs HOPMATUBHBIN Tipeen mpoynoctd 565 MIla B ciaydae mpuMeHeHHS

ctamu APl 5LX70 nnmn 590 MIla B cimyqae nmpumenenns cranu K60.

VYnapHast BS3KOCTh METajula MpOKATa IIOCIE€ W3TOTOBICHUS JeTajleld PEMOHTHBIX KOHCTPYKLHMH JOJDKHA
COOTBETCTBOBATh TPEOOBAHUIM MPUBEICHHBIM B Tabnune 1.
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1.3.6
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13.11

1.3.12

B cnydae HeoOxoauMocTH, TpeOyeMbie CBOMCTBA AeTalell PEMOHTHBIX KOHCTPYKIUI JOMKHBI OBITh 00CCIICYCHBI
TepMHUUECKOl 00pabOTKOW Ha MPENNPUSTHH U3TOTOBHTENE. BUI W peXuM TepMHUYECKON 00pabOTKM HAa3HAYAIOT
M0 TEXHOJIOT'MH 3aB0JIa H3TOTOBUTEJIS.

KoHcTpyKTHBHBIE TPeGOBAHMS

I'eomerpuueckue pasMmepsl AIIEMEHTOB  PeMOHTHBIX KoHcTpykmwmit 111, TI2, TI3 w II7 momkHBI
COOTBETCTBOBATh 3HAUYCHHSM, MpHUBeAeHHBIM B [Ipunoxenusx A, b, B, I

B coOpaHHOM COCTOSHHM TIIONYKOJbIIA PEMOHTHBIX KoHCTpykumid I12 m II3, TexHomormuecknme KoJbIa
PEeMOHTHOM KOHCTpYKUMH [12 NOMKHBI MMETh HOMHUHAJBHBIA BHYTPEHHHH JIuaMeTp, OOecredMBaromMi HX
YCTaHOBKY Ha HE(TENpPOBOJ C HOMHUHAJIBHBIM auaMeTpoM 1422 mm. OTKIIOHEHHS BHYTPEHHEro HOMHHAJIBHOTO
JMaMeTpa MOJTYKOJIEN PEMOHTHBIX KOHCTpyKImii 12 m 113: 142212 mm.

OTKIIOHEHUS JUTMH TIOTYMY()T PEeMOHTHBIX KoHCTpyknumi I11, T12, 13, TeXHOJOTWYECKUX KOJEI[ PEMOHTHOM
KoHCTpyKuuu 12 1 maTpyOKa B peMOHTHON KOHCTPYKITUH [17 HEe TOJDKHBI MIPEBBIIIATH + 3MM.

IIpu M3roToBNEHNM PEMOHTHBIX KOHCTPYKILUI U3 TUCTOBOTO NMPOKAaTa C HOPMAaTUBHBIM NIPEAEIIOM NMPOYHOCTH 565
+ 590 MIla TonmmuHa mpokaTa JOJDKHA COCTABIATH 19+20MMm.

Bricota W mupuHAa TranTend UL MOAYKOJICH PEMOHTHOW KOHCTpYKumu [I3  Ha3zHauaeTcs W3 YCIOBHSA
o0ecrieueHHsT TapaHTUPOBAHHOTO 3a30pa MEXIY KOJBIICBBIM CTHIKOBBIM IIBOM M BHYTPCHHEH MOBEPXHOCTHIO
MOJTYKOJIbIIa HA YYaCTKE raitenu. PaccTosiHie MEeX1y BHYTPEHHEH MOBEPXHOCTHIO MY()ThHI HA y4acTKE TajTeIHd U
KOJIBLICBBIM CTHIKOBBIM IIIBOM JIOJKHO ObITh He MeHee 10 mwm. IlluprHa BHYTpEHHEH MOJIOCTH TaNTENH JOJDKHA
ObITH HE MeHee S0MM.

Paznenka TIPOAOJIBHBIX KPOMOK ITOJIYKOJIEI] Y TEXHOJIOTHYECKUX KOJIEII MOXET U3rOTaBJIINBATHCA, 110 Tpe6OBaHI/I}O
3a1<a3111/11<a, B ABYX UCIIOJTHCHUAX:

Wcnonrenne 1 - ¢ cumMerpuyHoii V-00pa3HOil pa3genkoil KpOMOK CO CIEAYIONIMMH TapaMeTpaMH: - YToJI cKoca
KpoMoK 30° ., mpuTyIieHne kpomox 1,8+0,8mm.

Hcnonaenne 2 — ¢ HecUMMETpUYHOW V-00pa3Hoil pa3fenkoil KpOMOK CO CIEAYIONIUMH TapaMeTpaMu: - YToJl
CKOCa TPOJOJILHOH KPOMKH BepxHed momymydptel 30°s., HmkHEH momymydrTsl 10°.s, IPUTYMIEHHE KPOMOK
1,8+0,8mm.

Ha Topnax nomykoser; peMoHTHBIX KoHcTpykimid 112 u I13, npuBapuBaeMbIX K TpyOe HeTenpoBoIa KOJIBLIEBHIM
YIJIOBBIM MIBOM (HaXJIECTOYHOE CBAPHOE COEANHEHHE) CKOC KPOMOK HE IPOU3BOIUTCSI.

Ha npuBapuBaeMbix k My¢Te [12 Topuax TeXHOIOTHUECKUX KOJIEl| IIPOU3BOIUTCS pa3zeika KPOMOK I0J] CBApKy C
yraom ckoca 30°.s- u nputyruienueM 1,8+0,8mmM.

JleTany peMOHTHOW KOHCTPYKIWHU 17 JOKHBI M3rOTaBIUBATHCS B COOTBETCTBUH C TPEOOBAHUAMU HACTOAINX TY
1 KOHCTPYKTOPCKOH TOKYMEHTAIIHH.

Topen matpyOka, mpuBaprUBaeMbIii K HEPTETIPOBOIY, JODKEH MMETh pa3lielKy KPOMOK C yrioM ckoca 50°+5°c
npuryruieareM 1,8+0,8mm. Topern maTpyOka moa MpuBapKy 3ariyliK JOHKEH UMETh Pa3lelIky KPOMOK C yIiIoM

ckoca 30°.s. ¢ mputymnenuem 1,8+0,8mm.

BHemHui Topel ycuimBarome HakiIaaku, J0KeH ObITh 00paboTan 1o yriaoM 90° K HOBEpXHOCTH MPOKATa 10T
NpUBApKy K TpyOe He(TErnpoBoaa YIIOBBIM MIBOM (HaXJIECTOYHOE CBAPHOE COCIUHEHHE).

BuyTpeHHsst cBapuBacMas KpPOMKa YCHJIMBAIOIICH HAKIAAKH JOJDKHA HMETh CKOC 30°s ¢ NIPUTYIUICHUEM
1,8+0,8mm.

TOJ'IIIII/IHa CTCHKH YCHHHBaIOHleﬁ HaKJIaJAKW JOJ’KHA PABHATHCS TOJIIIUHE CTCHKU pr6I>I He(l)TerOBO}_Ia.
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1.4

14.1

14.2

TpeGoBanus K chIpbI0, MaTepHATAM, U MOKYTHBIM H31eTHIM

Jlst u3roToBIeHUsST PeMOHTHBIX KoHcTpykmmid I11, T12, TI3, ycunmBaromeld HakIagkd PEeMOHTHOW KOHCTPYKITUH
II7 cnemyer npuUMEHSTH JMCTOBOM MPOKAT TMOBBIMICHHOW MNPOYHOCTH, HCHOJB3YEMBIM ISl WU3TOTOBJICHUS
CTaNBHBIX TPYO U MarUCTPANBHBIX He(DTEra3onpoBooB. MeTat mpokara JOJDKeH HMETh HOPMAaTHBHEII Mpeies
npoaHocta 565 MIla B cinywyae npumenenus cramu APl 5LX70 w590 MIla ms cranu kitacca nmpoarocty K60.

K ynapHoii BSI3KOCTH MeTaia poKaTa MpeIbsBILTIOTCS TpeOOBaHMs, IPUBEIeHHBIE B TabmHIe 1.

Tabmmma 1 — TpeboBauus K yJapHOH BSI3KOCTH METaJUIa IMPOKaTa

TonmuHa CTEHKH poKaTa, MM VY napHas BSI3KOCTb METaJIJIa ITPOKaTa, Jlx/cm® Ha obOpasmax:

19+

21 KCV (Illapmn) mpu temmnepatype | KCU (Menaxe) npu TemiepaType
munyc 5°C, He MeHee munyc 40°C, He meHee

49,0 58,8

1.4.3

1.4.4

1.45

1.4.6

1.4.7

1.4.8

149

1.4.10

B Meramie mpokara, MPUMEHSIEMOIO ISl W3TOTOBJCHUS 3JEMEHTOB PEMOHTHBIX KOHCTPYKLHM, COIEpIKaHUE
CIIEIYIOIINX 3JIEMEHTOB C JIOTIOJTHUTEIFHBIMHI OTKIOHEHHMSMH HE JOJDKHO MpeBhImaTh: yriepoaa 0,12%; kpemHus
0,35%; wmapranma 1,8%; cepsr 0,015+0,001%; docdopa 0,020 + 0,005%; mommbnena 0,25%; uukens 1,00
+0,05%; Banmamus 0,10+0,01%; wHumooums 0,10+0,01%; turana 0,05+0,01%; amomunus 0,07%; a3ora
0,010+0,002%.

1.5.4 3nauenue sxBuBajeHTa yriepoaa Cs He momxHO npeBsmath 0,43%. Pacuer Cs mpou3BOAAT TO CIIEAYIOMIEH
tbopmyre:
Co=C+Mn/6 + (Cr + Vj + V)/5 + (Cu + Ni)/15

Ine C, Mn, Cr, Mo, V, Cu, Ni — MaccoBble ONH B CTall COOTBETCTBEHHO YIIepoja, MapraHiia, Xpoma,
MOJMOIeHa, BaHAUS, MEM U HUKEJIS B ITPOIICHTAX.

J1s1 M3roTOBJIEHHS DJIEMEHTOB PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMH, IEpeYrCIeHHbIX B I1. 1.4.1, MOXXeT ObITh PEKOMEHI0BaH
JUCTOBOM TpokaT w3 craimed mapok 100206, 10I20BI0, 08T'ITHC/B, 17T'1CY wu3roToBICHHBI METOAOM
KOHTPOJIUPYEMOM TIPOKATKA C HOPMATHBHBIM mpeneraoMm mpodnoctd 590 MIla (kmacc mpounoctun K60),
TpeTHa3HAYSHHBIA U1 M3TOTOBJICHUS He(TeTa30IpOBOIHBIX TPYO, a TakKe JHCTOBOHM mpokaT m3- ctamu API
5LX70 ¢ HopMaTUBHBIM IIpeaesoM rpoyHocty 565 Mlla.

JIucToBON TPOKAT, MPUMEHSIEMBIH AT W3TOTOBJICHUS PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMH, NOJDKEH mpoxomuts 100%
yneTpa3BykoBorr koHTposs (Y3K) ma cmmomHocts B cootBerctBuM ¢ ['OCT 22727 Ha  mpeAnpuATHH-
M3rOTOBHTENIE NTPOKaTa. B MeTasuie nmpokara He JOIYCKAIOTCs pAacCIOCHUs, UMEIOLINE JIMHEHHBIH pa3Mep B JII0O0M
HalpaBJIeHUHN WK Iuomaab, npessimaromue 80 Mmm u 5000 MM2 cooTBeTcTBeHHO. Kaxknoe paccimoenue muinHON
30-80 MM JIOKHO OTCTOATH OT cleayromero Oonee yem Ha 500 mm. Ilemouka pacciioeHuit sBiseTCs
HEJIONYCTHMOH, ecin e€ cymmapHas aiuHa rpebimaer 80 Mm. Llenoukoii siBisieTcs: pacciioeHus pa3MepoM MeHee
30 MM B J1r000M HampaBlIeHHH, OTCTOSLIME JAPYT OT ApYyra Ha PacCTOSHUM MEHee TOJIIMHBI Jucta. B 30Hax
OOKOBBIX M TOPIEBBIX KpoMOK mupuHON 40 MM paccioeHus He jpomyckaroTcd. Ilo pesynbraTaM BH3yalIbHOIO
OCMOTpa BBIXOJ PAacCIOCHHs JI000ro pa3Mepa Ha IOBEPXHOCTh JIMCTa M MOBEPXHOCTh €ro KPOMOK HE
JIOIYCKaeTCsl.

JIuctoBoit IIpoKar, HpI/IMeHSIeMLII\/'I JUIA U3TrOTOBJICHUA PEMOHTHBIX KOHCprKHHﬁ, JOJDKCH HUMCETh CepTI/I(i)I/IKaTLI
I APpYrue AOKYMCHTBI HA TMOCTABKY HNPCANPUATHUA - U3TOTOBUTCIIA MPOKATA, MOATBCPIKAAIOINHNEC COOTBETCTBUC
Tpe6OBaHI/I$[M TOCYAapCTBCHHBIX CTAHAAPTOB U TCXHUYCCKUX YCJ'IOBI/Iﬁ Ha €ro U3roTOBJICHHUC.

[IpeanpusTHe-N3roTOBUTENh PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMHA 005S3aHO MPOM3BOJAMUTE IPOBEPKY JIMCTOBOTO IPOKaTa Ha
COOTBETCTBHE TpeOoBaHUsM Hacrosero TY, KOHCTPYKTOPCKOW JOKYMEHTAllMM M JNEHCTBYIOIIUX PErjaMeHTOB
KTK.

[MarpyOku peMoHTHOH KOHCTpyKUMHU [17 M3roTaBnMBaoOT U3 OECIIOBHBIX TPYO MIIM CBAPHBIX TPYO C IPOAOJILHBIM
[IIBOM, BBITIOJTHEHHBIM aBTOMATHYECKOH CBapKOW MO/ cI0eM (uiroca.

Marepuan natpyokoB — cranb 0912C wmnm crane 17T'1C. TpeOoBanus kK MEXaHHMYECKMM CBOICTBaM MeTajuia
naTpyOKOB IMPUBEICHBI B TAOIHIIE 2.
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Tabsmua 2 — MexaHudyeckre cBOMCTBa MeTaIa narpyoka

Mapxka crany, HopmaTusHBIi IIpenen Texyuecty, OTHOCUTENBHOE
KJIacC MPOYHOCTH npenen npogHoct, | Mlla, He MeHee YATHHEHUE, 05 HE
MlIlIa, e MeHee McHee
09I2C, K48 471 265 21
17T'1C, K52 510 320 20
1.4.11 VYnapHas BA3KOCTh MeTaJIa TPYO JTOJKHA COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHUAM, PUBEICHHBIM B TabmuIE 1.
1.5 Tpe6oBaHus K MOKPHITHIO
151 BHyTpeHHsA W Hapy)XHas MOBEPXHOCTH MOIYKOJICI[, NATPYOKOB, TEXHOJIOTUYECKUX KOJeI (KpOME KPOMOK ITOJ
CBapKy) MOKPBIBAIOT B 1Ba cyios TpyHTOBKOM I'@-021 mo 'OCT 25129. Tlo TpeboBannio 3aka3zdnKa IOIMyCKAeTCs
MMOCTaBKa NOIyMYy(PT, MaTpyOKOB, TEXHOJIOTHIECKHX KOJIEI 0€3 MOKPHITUS FIIU C APYTUM BHIOM ITOKPBITHSL.
15.2 CpapuBaeMble KPOMKH ¥ TPHIETAOIINAE TMOBEPXHOCTH IIHUPUHOW S50MM HE OKpAIIUBAIOTCA M IMOJJIEKAT
koHcepBanuu. Bapuant koncepBammu B3-7 mo 'OCT 9.014 cocraBom JICIIL, Bapmant ymakoBku BVY-0. Ilo
COTJIACOBAHUIO JIOIYCKAETCS APYTOH BUI KOHCEPBAIIMHA KPOMOK.
16 KoMIUIEKTHOCTH MOCTABKH PEMOHTHBIX KOHCTPYKIAIH
16.1 KOMIUICKTHOCTh MOCTaBKU JOJDKHA COOTBETCTBOBATH CIICIU(DHKAIIMKA HA COOPOYHYIO CIUHHILY W MPHUBOJUTCS B
nacropTe Ha u3Jelue.
1.6.2 Ha xaxIyr0 pEMOHTHYIO KOHCTPYKIMIO IPEANPHUITHC-U3TOTOBUTEIb 0opmissieT macmopt coriacuo I'OCT 2.601,
I'OCT 2.610.
© 1.6.3 TTacmopT U3AEMsI JOJDKEH COACPIKATh:
©
o0
= -  HANMEHOBAHHWE MPENNPUATHSI-U3TOTOBUTEIS U €TO aapec;
cC
é[ - KOMIUICKTHOCTh PEMOHTHOW KOHCTPYKLIMH C yKa3aHHEM KOJMYECTBA W HAWMEHOBAHUS [eTajei,
BXOJISIIIUX B KOMITJICKT ITOCTAaBKU
- ycinoBHOe O0O3Hau€HHE PEMOHTHOM KOHCTPYKIMH C yKa3aHHEM HOMEpa TEXHHYECKUX YCIOBHH,
3aBOJICKOI HOMEp PEMOHTHOM KOHCTPYKIIHH;
5 - KONHI0 cepTUUKaTa COOTBETCTBUS TpeOoBaHusM [IpombinuieHHO# be3omacHOCTH PEMOHTHOM
>
& KOHCTPYKIIUY;
1
pd
o - wMapky cramu, ['OCT, TY Ha npokar, HOMep NapTUH-IUIaBKH, HOMep JHCTa (IPH IOJUCTHBIX
< ucnpITannAx). K macmopry momkHa OBITH TpWIIOKeHAa KOmUs cepThmkaTa (WIM BBIIHCKA U3
ceptudukaTa) Ha TIPOKAT;
o — moxamuch ¥ mramn OTK
pd
g
= JlomyckaeTcs 1o coTiTacoBaHMIO ¢ 3aKa3uyuKoOM Apyroe coaep:kanue [lacropra m3mems.
s
a
s}
1.7 MapKupoBKa PeMOHTHBIX KOHCTPYKIHIi
© 171 Ha xaxIoM 3JICMEHTE PEMOHTHOW KOHCTPYKIHH (32 HCKIIOYCHHEM IOJNKIANHBIX IUIACTHH) JOJDKHA OBITH
3 HAHECCHA MAapKUPOBKA YCIOBHOTO O0003HAYCHUSI KOHCTPYKIMH, TOJ HW3TOTOBJICHHS, MOPSIIKOBBIA HOMEp
z KOHCTPYKIIMU [0 HyMEPALUHU NPEANPUITHS- U3TOTOBUTENSL. MECTO MapKUPOBKH OTPENIEISICTCS B COOTBETCTBHH C
g TpeOOBaHUSIMH KOHCTPYKTOPCKOM TOKYMCHTAIUH.
C
1.7.2  Conepxanue, MeCTO U crmocod MapkupoBku coriacHo ['OCT 7566-94
:
(=]
S Jiver
: TY 01.04.2015
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1.8

181

1.8.2

1.8.3

184

2.1

2.2

2.3

3.1

3.2

321

MapkupoBKa JO/DKHa OBITH BBINOJHEHA HECMbIBaeMoW Kpackoii: amaibto DI1-51 6enoit mo 'OCT 9640 nnm HII-
132 6enoii mo 'OCT 6631.

MapkupoBKka MOXeT ObITh HaHECeHa YIapHBIM CIIOCOOOM, TIyOMHA OTIedYaTKa He OJDKHA TpeBbImath 0,2MM.
Bapuant mpudra IIp3 Beicoroit H=20 MM mo I'OCT 26.008. 3oy KiedMeHUs ClielyeT 0TMeYaTh HECMbIBAEMON
OTJIMYUTENHLHON KPACKOH.

YnakoBka

PeMOHTHBIE KOHCTPYKIIMM MOTYT OTTPY’KaThCsl Ha TIOAJOHE, PACKPEIUIATHECS OPYCKaMH M 3aKPEILIATHCS 00BA3KAMHU
u3 ctanbHol npoBosioku no I'OCT 3282. TlakeTsl ¢ KOMIJIEKTYIOIIMMU U T€XJOKYMEHTALUEeH 3aKpeIuIsioTCcs Ha
HOJJIOHE C TIOMOILBIO CTalIbHOM yrakoBouHo#t jeHTs o 'OCT 3560, npubuBaemMoii K MoJI0HY I'BO3ASIMHU.

ITo cormacoBaHUIO ¢ 3aKa34MKOM JIONYCKAETCS YIAKOBKA PEMOHTHBIX KOHCTPYKLUII B JAEPEBSHHBIX AIIMKAX IO
I'OCT 2991, I'OCT 10198, I'OCT 18617.

PeMOHTHBIE KOHCTPYKLMH TpaHCIOPTUPYIOTCs Oe3 BHemrHel ymakoBku (Bapuant BY-0 mo I'OCT 9.014) B
TEXHOJIOTHYECKON Tape, pa3pabOTaHHON NpeNIpUSITHEM-U3TOTOBUTENIEM HA OCHOBAaHHMH YTBEP)KICHHBIX CXEM
YBSI30K W YNAKOBOK PEMOHTHBIX  KOHCTPYKIHH, OOECIeYMBAIOIIMX COXPAHHOCTh  M3ICIMHA  HpH
TPAHCHIOPTHPOBAHUH U XpaHEHUH (OTCYTCTBHE JIOOBIX TeopMaIiii M MMOBPEXKICHIH MOBEPXHOCTEH H3ICIHIA).

CompoBoauTenbHas TEXJIOKYMEHTAIlMsl  YIAaKOBBIBACTCS B  BOJOHENPOHHIAEMbIC TMAKEThl U3  IUICHKH
o3 THIeHOBOH TommuHOH He MeHee 0,15mMm mo TOCT 10354, kpoMKH akeTa JOJDKHBI OBITh 3aKJICCHEI.

2. TpeboBaHus 6e3onacHocTn

[Ipy HM3roTOBJICHUH PEMOHTHBIX KOHCTPYKIHMH [OJDKHBI BBIMOJHATHCS TPEOOBAHWS WHCTPYKUHMU 10 OXpaHe
Tpyna, pa3paboTaHHbIE M YTBEPXKICHHBIE HA MNPEANPUITHU-U3TOTOBUTENE IPOAYKIUU B YCTAaHOBJICHHOM
nopsinke. MHCTpyKIMs o oxpaHe Tpyaa moimkHa coortBerctBoBath ['OCT 12.2.049, TOCT 12.3.003, TOCT
12.3.009, TOCT 12.1.004.

SKCHHyaTaHI/IH 3aroTOBUTECJIIbHOTO, CTAHOYHOTO U JPYTroro 060pyIlOBaHI/IH, NMPUMEHACMOI'0O IMpPHU MU3TrOTOBJICHUU
PEMOHTHBIX KOHCprKHHﬁ, JOJIDKHA BBITIOJTHATBCA B COOTBECTCTBHU C Tpe6OBaHI/[$[MI/I nacrnopToB U pyKOBOACTB
IO 3KCIUTyaTaluu.

K pabore Ha MmeramiooOpabaThIBaroieM 000pyIOBaHUM JOIYCKAIOTCS JIMIa, AocTurmme 18 ner, mpouenmue
o0y4yeHue B CIIENHMAIM3UPOBAHHBIX MPO(ECCHOHANBHBIX YYEOHBIX LEHTpPax M HMMEIOIIUE YAOCTOBEPEHHS C
3aITUChI0 Pe3yJIbTATOB MPOBEPKU 3HAHUH M KBaTH(UKAIINH.

3. MpaBuna npueMku u meToabl KOHTPONS

IIpreMka peMOHTHBIX KOHCTPYKIIHIA COCTOUT M3 CICIYIONIUX ITAIOB:

- KOHTPOJISl PEKHUMOB U3TOTOBIICHHS;

- BU3YQJILHOTO OCMOTPA;

- HHCTPYMEHTAILHOTO KOHTPOJIS pa3MepPOB, TCOMETPHH U BEca H3JICIIAS;

- 00paboTKH U 0(OPMIICHUS PE3YIBTATOB KOHTPOJIS.

[pu npuemMKe MPOAYKIUHU CITYKOOH TEXHUYECKOTO KOHTPOJIS KAXKIYI0 PEMOHTHYIO KOHCTPYKIHIO MOABEPraroT
BU3YAJILHOMY OCMOTDPY W HHCTPYMEHTaIbHOMY KOHTpomo cormacHo I'OCT 10692 u P/ 03-606-03. ITpuemka
MPOIYKIIMK TIOTpeOuTeneM (3aka3uukoM) MPOBOAMWTCS B COOTBETCTBUU C JIOTOBOPHBIMH CHEIIH(PHUKAITUIMHU.
Kaxnasi peMOHTHasi KOHCTPYKIUS JOJDKHA OBITh MPHUHATA OTAEIOM TEXHHYECKOTO KOHTPOJSI MPEIPHSTHS
M3rOTOBHTEISI B COOTBETCTBHH C HACTOSIIMMH TEXHHYECKHMH YCIIOBUSMH M KOHCTPYKTOPCKOM JIOKYMEHTAIIUCH.

KoMmnekryromue AeTand 1 MaTepHalisl JUIs U3TOTOBJICHUS. PEMOHTHBIX KOHCTPYKIUI TOJDKHBI IPOMTH BXOIHOM
KOHTpoJb B cooTBeTcTBUU ¢ ['OCT 24297.

IIpu BU3yalbHOM KOHTPOJIE IPOBEPAIOT:
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- HAJINYUC MAPKUPOBKU U €€ COOTBETCTBUC TpeGOBaHI/IHM HacTOoAIMUX TY,

- BHEIIHIOIO ¥ BHYTPEHHIOIO TIOBEPXHOCTH, TOPIBI, KPOMKH II0/I CBAPKY Ha OTCYTCTBHE PHCOK, BMATHH, 3aHPOB,
3a00WH M PYTUX MEXaHUUECKUX MOBPEKICHUH.

3.2.2  HHCTpyMEHTAJIBHBIM KOHTPOJIEM IPOBEPSIOT:
- JIMHEWHbIE pa3Mephl AJIEMEHTOB PEMOHTHOI KOHCTPYKIINH;
- TOJII[UHBI CTEHOK TMOJTYKOJIEI], MOTyo0eYaeK TEXHOIOTHYECKHUX KOJIEell, MaTpyOKOB, YCHIIMBAIONIIMX HAKIAI0OK Ha
Ka)XJIOM TOpIIe HE MEeHee, YeM B 3-X TOYKax;
- pa3Mepsl, B cilydae OOHapyKCHHs, PUCOK, BMATHH, 33AUPOB, 3a00HH U IPYTHX MEXaHHYECKHX MOBPESIKACHUI;
- pa3Mepbl KPOMOK IO CBapKy;
- CMEILIEHHE KPOMOK TIOJ1 CBApKy HPOAOJIBHBIX CTBIKOB TTOIYKOJICL, TEXHOJIOTHISCKHX KOJICLL;
- Maccy DJIEMEHTOB PEMOHTHOMN KOHCTPYKIIUH.
3.3 Jlns mpoBepKH COOTBETCTBHSI PEMOHTHBIX KOHCTPYKLHH TpeboBaHusAM HacTosumx TY mpeanpusrie-
M3TOTOBHUTEINb MPOBOJUT CIEIYIOUINE KATETOPUH UCIIBITAHUI:
- IPUEMO-CIaTOYHbIE;
- IEPUOANYECKUE;
- THIIOBBIE.
3.3.1 IIpuemo-cAaToOYHbIC HCHBITAHUS PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMH INPOBOJAT C IEJbI0 ONpENeNIiCHUs] KauecTBa HX
u3roToByieHus. [IpuemMo-caatounbiM ucnbiTanus mojsepraio 100% BbIMYyCKaeMbIX PEMOHTHBIX KOHCTPYKIHM.
UcnpiTanus MpOBOMAIT Ha 0OOPYJOBAHHBIX KOHTPOJBHBIX CTeHOaX, cTeHaax KoHTpoiepoB OTK. IlepeueHn
WCIIBITAaHUH TIpUBEZEH B Tabnuue 3.
3.3.2 Ilpu mOJYyYCHHUH HEYAOBICTBOPUTEIBHBIX DPE3yJbTATOB HCIBITAHMHA HA OJHOM WM HECKOJIBKHX 00pa3uax
MPOBOJISIT MMOBTOPHBIC UCIIBITAHKS HA THX e oOpasuax. [Ipu mojayuyeHHuH HEyJIOBICTBOPUTEIBHBIX PE3YbTATOB
% MPU MOBTOPHBIX UCIIBITAHUAX 00pa3Lbl OPAKYIOTCS.
o
=
c 3.3.3  UsroroBieHHe M HCHOBITAHHSA TOCICAYIOUIMX MHAPTHA PEMOHTHBIX KOHCTPYKLHMI MPHUOCTAHABIUBAIOT [0
é[ BBISICHCHUSI TPUYHH HEY/IOBJICTBOPUTEIbHBIX PE3YJIbTATOB MPUEMO-CAATOUHBIX UCTIBITAHUM.
3.3.4  Ilepuoauveckue UCHBITAHWS MPOBOAAT OJWH pa3 B TPU TOAa JUIs HOATBEPXKICHUS CTaOMIBHOCTH
TEXHOJIOTHYECKOT0 Mpollecca M3rOTOBICHHS PEMOHTHBIX KOHCTPYKIWiA. VcmblTaHus MPOBOISAT HA 0Opasmax,
MPOLIEIINX TPUEMO-CIATOUHBIE HCIIBITAHUS. [lepedeHb KOHTPOJIUPYEMBIX TAPaMETPOB JIOJDKEH COOTBETCTBOBATH
\é tabume 3.
g
(=]}
= 3.3.5 TumoBble HCHBITAHWS MPOBOAAT B Cliydyae IPUMEHEHHs HOBBIX MAaTEpHUalOB U M3TOTOBJICHUS PEMOHTHBIX
[as] o
Z KOHCTPYKIHMl, HM3MCHEHHS] KOHCTPYKIMH M TEXHOJOTHMH HX TMpPOMU3BOJACTBA. IlepeyeHb KOHTPOIUPYEMBIX
napaMeTpoB MPH THIOBBIX HCTIBITAHUSIX JOJDKEH COOTBETCTBOBATH Tabuuie 3.
g 3.3.6  PesynpTaThl MCHBITAHUH (MIPHUEMO-CAATOYHBIX, HEPUOIMYECKHUXK, THUIIOBBIX) PEMOHTHBIX KOHCTPYKIHH IOJKHBI
d 0hOPMIIATBCS TIPEANPUATHEM-U3TOTOBUTENEM B BH/IEC MPOTOKOJIOB U aKTOB. [IPOTOKONBI U aKThl PETHCTPUPYIOTCS
s B JKypHAaJiax PEruCTPAIlMi COOTBETCTBYIOIIUX MPOBEPOK. Pe3ynabTaTel MPHEMO-CAATOYHBIX UCTIBITAHHN BHOCST B
§ MacropT PEMOHTHOMW KOHCTPYKIHH.
s}
3.3.7  IIpu moNOXKHUTENBHBIX PE3yJbTaTaxX MPHUEMO-CAATOYHBIX MCIBITAHHH Ha PEMOHTHYIO KOHCTPYKIMIO HAHOCST 3HAK
OTK u odopmistot mactiopt B coorBerctBuu ¢ ['OCT 2.601, TOCT 2.610.
@©
&
=
=
5
C
:
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4. MeToAabl KOHTpONA

4.1 IToaroToBKa K MPOBEACHUIO HCITLITAHUIA

Tabmnma 3 — O6BeMBI HCITBITAHNH PEMOHTHBIX KOHCTPYKITHHA

Busl ucnibiTaHniA, KOHTPOJIMPYEMBIE TTAPAMETPHI

ITyHkT
TY

Kareropus ncnbrranuii

IIpuemo-caaTouHsle,
THIIOBEIE

ITepuoanueckue

1. TloxroroBka K MPOBEACHHUIO UCTIHITAHUH.

a) M3MepeHue:

- TeMIIepaTypa OKpYy>KaroIlero Bo3ayxa;

- OTHOCUTEJIHHON BIaXKHOCTH BO3/1yXa;

- aTMOC(EPHOTO JTaBIICHUSL.

0) TnpoBepka  HANUYUS  KOHTPOJIbHO-U3MEPUTEIBHBIX
npubOpOB, 000PYIOBAHHS U HHCTPYMEHTOB

4.1

+

+

2. IlpoBepka »SKCIUTyaTallUOHHOW M  pa3pelIUTenbHON
JIOKyMEHTAIHH:

-TVY, nacnopt Ha uznenue;

- KJI (paboune uepTexn), yIIakOBOUHBIH JIUCT;

- cepTU(UKAT KaUeCTBa,

- cepTHdUKAT COOTBETCTBHS TpeOoBaHUAM [IpOMBITUIEHHOM
be3zonacHOCTH peMOHTHON KOHCTPYKIIUH;

4.2

3. TIpoBepka COOTBETCTBHS NPUMEHSIEMBIX MATEPHUANIOB U
MOKYITHBIX U3EIIHM:
- cepTHU(HKATHI KAa4eCTBa HAa MPUMCHSIEMBIC MaTepUANbl U
MOKYIHBIE U3ACIIUs

4.3

4. TlpoBepka TEOMETPHYECKUX pPa3MEPOB PEMOHTHBIX
KOHCTPYKLUIL:

- JUIMHA, OTKJIOHEHUS] OT HOMHHAIbHOM JUINHBL;

- IUaMeTp, OTKJIOHEHHs OT HOMUHAJILHOTO ANaMEeTpa;

- CMeEUIeHHE KPOMOK TIpOJIOJBHBIX CTBHIKOB oOOeYaek,
OTKJIOHEHUsI 0T HOMHHAJIbHBIX 3HAYCHUI;

- TONIIMHA DJIEMEHTOB  PEMOHTHOH  KOHCTPYKIUH,
OTKJIOHEHUsI 0T HOMHHAJIbHOH TOJIIMHBL;

4.4

5. TIpoBepka T€OMETPHUYECKUX IMapaMeTPOB Pa3IEIKH IO
CBapKy MPOJIOJIEHBIX U KOJIBIIEBBIX KPOMOK:

- TPUTYIUICHUE KPOMOK, OTKIOHEHHE OT HOMHWHAJIBHBIX
3HAYCHU;

- YIIBl CKOCa KPOMOK, OTKJIOHEHHWE OT HOMHHAJIBbHBIX
3HAYCHUH.

4.4

6. Konrponb BHeHmIHEH M BHYTpPEHHEU IIOBEPXHOCTH,
TOpPLEB, pa3fgeNoK KPOMOK IOJT CBapKy »JJIEMEHTOB
PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMH Ha OTCYTCTBUE DPHUCOK, BMSATHH,
3aJJMPOB, 3a001H U JPYTHX MEXaHHMYCCKUX NOBPEKJICHHUI.

4.5

7. KoHTpoJb KauecTBa aHTUKOPPO3UOHHOTO MOKPHITHS HA
BHEIIIHEW ¥ BHYTPEHHEW MOBEPXHOCTHU 3JIEMEHTOB
PEMOHTHBIX KOHCTPYKITHHA

455

8. YbTpa3ByKOBOH KOHTPOJIb TOBEPXHOCTEH MOMyMy(dT U
MaTpyoOKoB MHUPHUHON 40MM, MPUIIETAIONINX K CBAPUBAEMBIM
KPOMKaM, JUIsl BBISIBIICHHSI PACCIOCHHUH.

4.6

[Noan. n pata

9. [TlpoBepka KOMIUIEKTHOCTH ¥  COIPOBOIUTEILHOM
JIOKYMEHTALIUH:

- MacmopT PEMOHTHOW KOHCTPYKLIUU;

- cepruuKaTel  KayecTBa ~ HA  MaTepHaibl u
KOMIUICKTYIOIIKE.

4.7

10. KoHTposp MapKUpOBKH, KOHCEPBALIMH M YITAKOBKH

1.5;1.7;
1.8;4.55

11. KoHTpOab Macchl U3ACIHs

Tabu. 4

12. KoHTpOJIb MEXaHUYECKUX CBOWMCTB

4.9

MuB. Ne noan.
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412

Tabnnma 4 - PekoMeHyeMBIi IepedeHb CPEeICTB H3MEPEHHS TapaMeTPOB PEMOHTHBIX KOHCT]

- TEeMITepaTypa OKpyKarollero Bo3ayxa ot mioc 15 mo miroc 35°C;

- OTHOCHTEJbHAS BIAXXHOCTB Bo31yxa oT 45 1o 80%;

- atMocdepHoe maBnenue ot 84 mo 106,7 xIla (630-800 mm pT. cT.).

HcnblTanusd cnegyeT NpoBOAUTH IPU HOPMANIBHBIX KITUMAaTH4YeCKUX ycsoBusx B coorBeTcTBUU ¢ [OCT 15150:

PexomeHTyeMBIi TIepedeHb N3MEPHUTENBHBIX HHCTPYMEHTOB, 000PYAOBaHHA [T HEPA3PYIIAOIMIEro KOHTPOIS I

TIPOBEPKH MapaMEeTPOB PEMOHTHBIX KOHCTPYKIWi mpuBeneH B Tabmure 4. CpencrBa u3MepeHH JOIDKHBI UMETh
TEXHUYECKYI0 JOKYMEHTAIIO W OBITh ITOBEpeHHI. lIpnMeHeHne CpeAcTB M3MEPEHHsS C MPOCPOUYECHHBIM CPOKOM
00513aTENIFHBIX MOBEPOK HE JIOMYCKACTCS.

PYKIMIL.

HaumenoBanue Jwnanazon usmepenuit, | [lorpemnocts, kinacc | H/L Ha | [TynkTr TY
CPEICTB M3MEPEHUit Tpees H3MEPeHUS TOYHOCTH,  pa3psl, | CPEICTBO
IIeHa JeTICHIS HU3MEPEHUs
Pynerka PCK-5 TIpenen m3mepenunit | Llena nenenust 1mm I'OCT 7502 | Konrpoib JIUHEHHBIX
0+=500mMm pasmMepoB mo 1. 3.2.2 U
IIpunoxenusim A,b,B,I"
ITanreHUUPKYIH IIpenen m3mepenuil | Ilena nenenus 0,1mm | TOCT 166 KonTpons JIUHEHHBIX
117 11-320/0,1 0+250Mm pasmepoB mo 1.3.22 wu
IIpunoxenusim A,b,B,I"
ITanreHUUPKYIH IIpenen n3mepenuil | Ilena nenenus 0,1mm | TOCT 166 KonTtpons JIMHEWHBIX
117 11-2000/0,1 0+2000M™m pasmepoB mo 1.3.22 w
IIpunoxenusim A,b,B,I"
Jluneiika IIpenen n3Mepenuil | OTkIoOHEHHE or | 'OCT 427 KonTpons JIMHEWHBIX
HU3MEPUTEIIbHAS 0+-2000MM HOMUHAJIBHOTO pasmepoB mo m. 3.2.2 wu
MeTamnaeckas JIM- 3HAYCHHUS TITUHBI Ipunoxenmsim A,b,B,I"
2000 +0,3MM
YronbHuK Yromn usmepenuns: 90° Knace Tounoctn 1 I'OCT 3749 | KoHTpoJb YTJI0BBIX
npoBepouHbridi  90° pasmepoB mo 1.m. 1.4.7;
tina YII-1-160 wmm 322 wu IllpunoxeHusM
YII- 1- 160 AbB,I’
% YbTpa3ByKkoBOI TIpenen n3mepenuit | IlorpemHocts ITacnopt Kontponn TOJIIMHBI
3 tommuaoMep A1208 | 0,7+35mm (£0,5*S+0,1)mMm CTeHKM 10 1. 3.2.2 u
c (S-TonmmHa CTEHKN) ITpunoxenusm A,b,B,I"
é[ labmon cBapuiuka | Jlnanmazon wusMepenus | IlorpemHocts TV ~ 3936- | Kontpons JUHEHHBIX U
YHIC-3 TITyOHHBI nedekra | namepeHus 050- YTJIOBBIX pa3mepoB
0+15mmM; nmuHeHbIX pasMepoB | 00221190-99 | pasmenkn  KpOMOK — HOA
Huanazon wusmepenus | +0,5mm; cBapky no .. 1.4.5; 1.4.6;
, yriaoB ckoca kpomok | ITorpemnuocts 1.4.7;3.2.2.
l§ 0+45 rpan. A3MEpEHUs yria KonTpons TITyOWHBI
o cKoca KPOMKH TTOBEPXHOCTHBIX JE(PEKTOB.
ﬁ +2 Srpan.
< YbTpa3ByKkoBOI Jwnamnazonsl ITorpemnocts ITacnopt Kontponn CILIOIIHOCTH
nedexrockon Al212 | uamepenus (+0,01H+0,2)mm Metauia mo . 1.3.12;
MASTER KoopauHat aedekra: (H-rmy6una 15.2;4.6.6
g - tny6una H: 3 + 1300 | medekra)
d MM
; - JaJIbHOCTb 110
3 nosepxHoctu L: 5
- +2800 MM
Kommnekr s | Beisiienue - [Macmopr Kontpons CILIOIHOCTH
I[BETHOM MOBEPXHOCTHBIX MeTajlla Ha IOBEPXHOCTH
nedexrockonuu nedekrTon Ha paszsenku  KpOMOK O
® CuM paszenkax KpoMOK IO cBapky mo m. 1.3.12
% CBapKy
c Becwt kpanoBeie BK | Makcumansnas macca | Kmace tounoctu I, | TOCT 53228 | Konrpois MacChl
g «DraMuHTO» UTs B3BEIIMBAHMUSA | OTHOCHUTEIIbHAS PEMOHTHBIX KOHCTPYKIIUI
C
2000xr MTOTPENTHOCTh mo 1. 3.2.2
0,05+0,1%
:
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Bugpl n MeTOAbl KOHTPOJIST JIOJDKHBI COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHMSAM HACTOSIIMX TEXHUYECKUX YCIIOBHH,
KOHCTPYKTOPCKON M TEXHOJOTHYECKONW JOKYMEHTALUH.

414  BwusyanbHBI W W3MEPUTENIBHBIA KOHTPOJb CIEAYET BBHIIOIHATH Ha CTAI[IOHAPHBIX y4acTKaX, 000pyIOBaHHBIX
pabounMu CTOJIAMH U CT€H/IaMH, BCIIOMOTaTEeIbHBIM 000PYIO0BaHUEM, 00ECIIEIHBAIONTIMHE Y I0OCTBO BHITIOIHEHHS
pabort, B coorBetcTBHH ¢ PJI 03-606-03.
4.2  TIpoBepka 3KCILTyaTallMOHHOM W Pa3peIIUTEIbHON TOKYMEHTAIMU. B cocTaB aKCIIyaTallnOHHOM 1
pa3penInTenbHON JOKYMEHTAINH Ha PEMOHTHBIE KOHCTPYKIIHHU IOJDKHBI BXOIUTH:
- MacMoPT NPEeANPUATHS-U3TOTOBUTEIIS;
- cOOpOYHBIE YEPTEKH;
- crienuQuKanys Ha n3zesue;
- QKT NIPUEMO-CIATOYHBIX UCIIBITAHUH;
- cepTH(UKAT COOTBETCTBHUS;
- 3aKJIFOYCHHE SKCTIEPTHU3HI MPOMBIIIUIEHHOH 0€30IT1aCHOCTH PEMOHTHOM KOHCTPYKIIHH;
- YIIAaKOBOYHBIH JIUCT.
4.3  TIpoBepka COOTBETCTBHS IPUMEHIEMbIX MaTEPHAIOB M MOKYITHBIX n3enuii. [IpoBepka coOoTBETCTBUSA
MIPUMEHSIEMBIX MaTePHAJIOB U MOKYITHBIX H3/IEIHNA TPEOOBaHHMAM CTAHAAPTOB M HOPMATHBHOH TOKYMEHTAIIUN
moTpeOuTeNs (3aKa3unKa) MPON3BOAUTCS 10 cepTU(UKATAM WIH APYTHUM JOKYMEHTaM, ITOITBEPKAAIOIINM X
Ka4yecTBO.
4.4  TlpoBepka rabapuUTHBIX M IPUCOETMHUTEIBHBIX Pa3MEPOB, NAPAMETPOB PA3JIEIKH KPOMOK 101 CBAPKY.
4.4.1 TIpoBepky raGapuTHBIX W NPUCOEIUHUTEIBHBIX Pa3MepOB, IIAPAMETPOB PA3EIKH KPOMOK IIOJl CBapKy ClEAyeT
MIPOM3BO/INTh C TOMOUIBIO CPEJICTB HM3MEPEHUi, 00ecneynBalomux IorpemHocTs He Oonee 30% or
YCTaHOBJICHHOTO JIONYCKa COIJIACHO KOHCTPYKTOPCKOM JOKYMEHTAllUW, YTBEP)KAECHHOH B YCTaHOBJIEHHOM
TIOPSIIIKE.
%
1 4.4.2  KoHTposb reoMeTpUYECKUX MapaMeTpoB JIeTaleld MPOBOASAT CPEACTBAMU N3MEPEHUSI U METOJIaMH, YKa3aHHBIMU B
c TEXHOJIOTHYECKOW JTOKYMEHTAINHN TPeIIpUsATHI-n3roroputes. CpeacTsa H3MEPEeHHs TOJDKHBI OBITh TTOBEPEHEI B
é[ YCTaHOBIICHHOM IOPSIAKE W WUMETh JOKYMEHTHI, ITOATBEPXKAAoNINe uX MmoBepKy. CpencTBa M3MEpeHHs JTOJDKHEI
COOTBETCTBOBATH 2-My KJIACCY TOYHOCTH. Bce m3MepeHus cieayeT BHITONHATh C OKPYTJICHHEM IO ECSTHIX JOJeH
vummMetpa cormacHo CT COB 543.
443 PeMoHTHBIE KOHCTPYKIHH JOJDKHBI UMETH T€OMETPHUYECKHE pa3Mephl corimacHo mpwioxeHusM A, b, B, I' k
S HactosmuM TY U TpeGOBaHUAM pabodnX YEPTEIKEH.
>
g
(=]}
= 45  KoHTpoip KauecTBa OBEPXHOCTH.
=
45.1 TIIpoBepka KauecTBa MOBEPXHOCTH HJIEMEHTOB PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMH MPOBOAUTCS C MOMOIIBIO BU3YaJbHOTO U
N3MEPUTEITBHOTO KOHTPOJIS.
%
g 45.2  TpewmuHbl, BMITHHBI HA TIOBEPXHOCTH 3JIEMEHTOB PEMOHTHBIX KOHCTPYKIIMH HE JIOMYCKAIOTCS.
s
§ 45.3  Pucku n napanuHsl IIyOnHOH Oojiee 2MM He JOIyCKatoTCs.
s}
454  TommuHa CTEHKH JJIEMEHTOB PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMA B MecTaX NIIM(OBKA HE [ODKHA OBITH HIDKE
MUHUMAJIBHOH, OTIpeeIsieMOH ¢ yIeTOM MUHIMAJIHHOTO JIOITyCKa HA TONIIHNHY CTEHKH.
g 455 BpemeHHOE aHTUKOPPO3NOHHOE MOKPHITHE (TPYHTOBKY) CIIEIyeT HAHOCUTH IOCIIE TIPOBEACHUS BCEX N3MEPEHUH U
| HCIIBITAHUN PEMOHTHBIX KOHCTPYKLMH.
=
5
C
5
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4.7

4.7.1

4.7.2

4.8

48.1

482

4.9

491

49.2

493

494

495

4.9.6

4.9.7

KOHTpOJ'IL CIUIOMIHOCTH METaJulIa PEMOHTHBIX KOHC’I‘pyKHHﬁ.

CIUIOIIHOCTS METalIa PEMOHTHOM KOHCTPYKIIMHK IOJDKHA OBITh He BhIie kiacca 2 o ['OCT 22727. CiiomHoCTh
MeTayia MPOBEePsIeTCs] Ha MPeAIPUSITUH-U3TOTOBUTEIIE JIUCTOBOIO MPOKATa, CBEACHHUS [0 KOHTPOIIO CIUIOUIHOCTH
MIPUBOJISITCS B CepTH(UKATAX KadeCTBa Ha MPOKAT.

Ha ygactkax mmpunOoit 40MM, IpIJIeTralommx K KPOMKaM O] CBapKy, PACCIIOCHHUS HE JOMYCKAOTCs.

V3K ams BBISBICHHSI PAcCIOCHWM Ha ydacTkax ImupuHOW 40MM, TpHIeTalmuX K KpPOMKaMm IIOJ CBapKy,
BBITIOJTHSACTCS TIOCTIE ONEpanrii BaJbIIOBKH M MEXaHHUECKOW 00pabOTKM KpOMOK mox cBapky. [lo pesympraTam
V3K odopmisiercs 3akaroueHue 1a00paTOpUu Hepa3pyIlarniero KOHTPOJIS.

HpOBepKa KOMILICKTHOCTHU U COHpOBO,HHTCHLHOﬁ JAOKYMCHTalUU.

IIpoBepka KOMIUIEKTHOCTH pPEMOHTHOW KOHCTPYKIMH ¥ COJCP)KAHHE COMPOBOAUTEIHFHONW JOKYMCHTAIHMH
MPOBOIUTCS coracHO TpeboBauwsM 1.1 1.1, 1.6 u Tabmuier 3.

KoMmiekTHOCTh OCTaBKU U COZIEPIKaHUE COMPOBOIUTENLHON TOKYMEHTALIMH MTPOBEPSIOTCS BU3YaIbHO.
KonTtpons MapKUpOBKH.

KoHTpons MapkupoBKH Ha COOTBETCTBHME T 1.7 TPOBOAAT B MPOIECCE HM3TOTOBICHUS KaXKJOW PEMOHTHOM
KOHCTPYKLIHH.

Ha nHapyXHOW TOBEPXHOCTH MOJYKOJIEI, MOJyo0edaek TEXHOJIOTUYECKUX KOJICI, MaTPyOKOB, YCHUIIHBAIOIIUX
HAKJIAJOK CJeIyeT MPOBEPUTh MapKHUPOBKY, KOTOpas AOJDKHA OBITH BBHITIONHEHA HECMBIBAEMOW OTIMYUTEIBHON
KpacKod WJIM ymapHbIM CIOCOOOM. MapKupoBKa HAHOCHUTCS Ha paccTOosHMUM He MeHee 250 MM OT TOopIa
MOIYMY(THI U IO CEPEANHE MOTyOOCYalKH TEXHOJIOTHISCKOTO KONBIA. JIONOIHUTEIEHO HAHOCATCS MOPSAKOBBIH
HOMEpP PEMOHTHOH KOHCTPYKIIMU TI0 HYMEpaIluy NPeANPHUITHS-U3TOTOBUTENS, TOJ] H3roTOBIeHUs 1 Kieiimo OTK.

KoHTposabs MexaHn4ecKuX CBOMCTB.

KoHTposb MeXaHMUECKMX CBOMCTB MaTeprana u3aenuil Ha coorBerctBue 1. 1.2.15, 1.2.16 cnexyeT npou3BOIUTH
UCTIBITAaHUSAMH Ha pacTspkeHue ocHoBHOro Merania mo 'OCT 1497 u ynapHbIH M3rnO OCHOBHOTO METajUIa II0
I'OCT 9454.

HcnbiTanne Ha pacTsHDKeHHE OCHOBHOTO MeTajuia TPyO MPOBOAAT Ha OBYX IUIockux oOpasmax tuna Il mo TOCT
1497, BbIpe3aHHBIX B MOMEPEYHOM HAIpPaBICHUH OTHOCUTEIHHO HAIpaBlIeHUs IIpokaTa. JlomyckaeTcst IpoBeAeHHE
HCTIBITAHUN Ha PaCTSKEHHE Ha TIPOIMOPITMOHATBHBIX IHIMHApHIeckux obdpasmax tuma Il mo TOCT 1497.

HcnbiTanns Ha yAapHBIA U3rM0 OCHOBHOTO METajlia MPOBOJAT Ha TpexX obOpasiax tuna 1 (MeHaxe) winu tuma 11
(Ilapmm) mo TOCT 9454, BbIpe3aHHBIX MMOTIEPEK HAIMpPABJICHUS MpOKaTa. Y JApHYIO BS3KOCTh ONPEACISIOT, Kak
cpenHeapu(MeTHUECKOe 3HAYEHHE II0 pe3yiabTaTaM HCHBITAaHMH Tpex oOpas3moB. Ha omnom u3 o0pasmos
JIOITyCKAETCsl CHI)KEHUE yIApHOW BA3KOCTH He Oosee ueM Ha 9,8 J[x/cM2 OoT HOMHHANBHOTO 3HaveHus. Hanpes
Ha 00pa3iax BBIMOJIHSIIOT MEPICHANKYISIPHO K IPOKATHOM MOBEPXHOCTH METaLIa.

OT60p o6pa3u03 JJIA BCEX BUJIOB MCXaHUYCCKHUX HUCIBITAaHUH HeO6XOJ_'[I/IMO MpOoU3BOAUTH M3 METAJIa JACTaJIN WIN
CIICOHAJIbHO OCTaBJIAEMOI'0 MHPHUITYCKa. ﬂOl’[yCKaeTCﬂ MMPpOBOAUTL MEXAHUYCCKUEC HUCIbITAHUSA Ha 06pa3uax
BBIPC3aHHBIX U3 06pa3lla-CBI/II[eTeJ'IH.

Bripe3ka 00pasnoB JOKHA TPOW3BOIAMTHCS TOJIBKO MeXaHHUYECKHM criocoOoM. Ilpn miroroBineHmH oOpas3ioB
JIOITyCKAeTCs TpaBKa 3ar0TOBOK CTAaTHYECKOH HArpy3KO# Oe3 MpUMEHEHHs HarpeBsa.

[Ipu mosryyeHnH HEYJOBIETBOPUTENIBHBIX PE3yIbTATOB UCIIBITAHUN XOTs OBI Ha OTHOM M3 00pa3IoB, HEOOXOAUMO
MIPOBECTH TOBTOPHBIC MCIIBITAHUS 110 TOMY BHIYy MCITBITAHHUH, IO KOTOPOMY TOJYYEHBI HEYIOBICTBOPHTEIHHEIC
pe3ynbpTathl. VcnpiTaHHS HEOOXOIMMO MPOBECTH HA yIBOCHHOM KOJHYECTBE 0Opa3IOB, M3TOTOBICHHBIX M3 TOH
e JICTaH.

HpI/I NOJIYUYCHHUU HCEYAOBJICTBOPHUTCIIBHBIX PE3YJIbTATOB IIOCJIC IMOBTOPHBIX HCHLITaHHﬁ, XOTs1 OBl Ha OJHOM
06pa3ue, JACTain 6pa1<y10Tcs{, BBISICHAIOTCS NMPUYHHBL 6pa1<a, IMOCJIC YCTPAHCHHSA KOTOPBIX HAa3HAYarOTCSA HOBBIC
HUCIIBITAHUA.
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5.6

6.1

6.1.1

6.1.2

5. TpaHcnopTupoBaHuWe U XpaHeHue

TpancnoprupoBanre M xpaHeHue My(dpr npomsBomuTcss B coorBercTBHM ¢ TpeboBanusmMu ['OCT 15150 u
HACTOSIIUX TEXHUUECKUX YCIOBUH.

My¢Thl paspenraeTcs TPaHCIIOPTHPOBATH JKENE3HOAOPOXKHBIM, aBTOMOOWJIBHBIM, aBHAIIMOHHBIM W BOJHBIM
TPAHCHOPTOM B YCIIOBUSIX, ycTaHOBIEHHBIX A rpynmsl 8 OXK3 mo 'OCT 15150 B coOTBETCTBUM C IpaBUIaMU
HEepPEeBO3KU IPY30B U TEXHUUECKUMH YCIOBUSIMU Ha NIEPEBO3KY U KPEIICHUE TPY30B, IEHCTBYIOIUMYU Ha KaXI0M
BUJI€ TPAHCIOPTA.

[Ipu TpaHCTIOPTHPOBAHUH U XPAHEHHH PEMOHTHBIX KOHCTPYKITHHA JOJDKHBI OBITH MIPUHATH MEPHI, HCKITIOYATOIIHE
JF00bIe MEXaHNYECKHE TIOBPEXKACHUS H BO3MOXKHBIE /1e(OpMaIii PEMOHTHBIX KOHCTPYKINH.

TpaHCOPTUPOBAaHKE W XPAaHEHHE PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMU B YacTH BO3JCHCTBHS KIMMAaTHYECKHX (haKTOPOB
IOIDKHBI cooTBeTcTBOBaTh rpymnme 8 OX3 I'OCT 15150, B wacTi BO3ICHCTBUS MEXaHHIECKHX (PAKTOPOB —
sxkectkuM ycaoBusaM (OK) mo FOCT 23170.

IIpu xpaHeHUH PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMH Ha OTKPBITHIX IIOMIAJKaX B COOTBETCTBUU C YCIOBUSMHU XpPaHEHUS
OX3 mo I'OCT 15150 oHM nOmKHBI pa3MeIlaThCsl Ha MOAKIAAKAX, HCKIIIOYAIONIUX HEMNOCPEACTBEHHOE
CONIPUKOCHOBEHHUE U3/IENIUI ¢ TPYHTOM U BO3MOXKHYIO KOPPO3HIO MeTallla.

[Ipy BBINOJHEHUM TOTPY30YHO-PA3TPy304HBIX pPabOT NpH TPAHCIOPTHPOBAHMUM U XPAHEHHH PEMOHTHBIX
KOHCTPYKLMI cnenyeT BoINONHATH TpeboBanus ['OCT 12.3.009 u HOpMAaTHUBHBIX JTOKYMEHTOB IOTPEOHUTEINS
(3aka3uuka).

6. YkasaHus no akcnnyaTtauum

VYCTaHOBKY M DKCIUTyaTallMl0  PEMOHTHBIX KOHCTPYKLMH CIEAyeT OCYUIECTBIATh B COOTBETCTBUH C
TpeboBanusmu Hactosmux TY u BPJ] KTK.

YCTaHOBKy pCMOHTHOﬁ KOHCTPYKIIUN 111 Ha He(bTerOBO}_I BBITIOJIHAIOT B cnezlyfomeﬁ noCJICOA0OBATCIIBHOCTU

- Ha Je(eKTHBIH y4acTOK HE(TENpPOBOJa CHMMETPUYHO Je(EKTY yCTaHABIMBAIOT JBE MOTYMYQTHI, TPOU3BOAST
nx cOOpPKY M BBINOJHSIOT CBapKy IPOJOJIBHBIX CTBIKOBBIX IIBOB «Ha Becy», My(dhra K He(TenpoBOIy He
IIPUBapUBAETCS;

- C TMOMOIIBI0 YCTAHOBOYHBIX OOJITOB YCTaHABIMBAIOT PABHOMEPHBII 3a30p MEX/y BHYTPEHHEH MOBEPXHOCTHIO
My(dThl B TpYOOitl. B 3aBHCHMOCTH OT pa3MepoB peMOHTHPYEMOro JedexTa BeIMunHa 3a30pa MOXKET MEHSATHCS B
npeaenax ot 6 10 40mMm;

- BEINIOJTHAIOT Hepa3pyIIaoIiid KOHTPOJIb pogonbHoro creikoBoro mea (BUK, V3K, [1BK);
- TOPLBI MY(DT FEPMETH3UPYIOT OBICTPOTBEPICIOIINUM IT'€PMETHKOM;

- II0CJIe OTBEPXKJCHUSI IepMEeTHKa OO0BEM MEXAY BHYTPEHHEW IOBEPXHOCTbIO MYy(TH M TpyOOH 3amONHSIOT
KOMITO3UTHBIM COCTaBOM, IOAaBaeMbIM MO THOKOMY LIUIAHTY K OZHOMY M3 JIBYX BXOJHBIX MaTpyOKOB B HIDKHEH
noiaymydte. BriTecHseMblli U3 3amoiHsIeMON MOJOCTH BO3AYX BBIXOAUT IO JIBYM BBIXOJHBIM MaTpyOKaM H
KOHTPOJILHBIM OTBEPCTHAM C OonTaMu B BepxHeil monmymydre. OTBEpCTHSI CITyXKAT Tak >Ke JJIsl KOHTPOJIST yPOBHS
KOMIIO3UTHOT'O COCTaBa MpHU 3aJIMBKe;

- TIOCJIe OTBEPIKACHHSI KOMIIO3UTHOTO COCTaBa YAAJIAIOT BXOIHBIE M BBIXOJHBIE MATPYOKH U YCTAHOBOYHBIE OOJITHI
nu@MaMHKaMy ¢ adpa3uBHBIM KPYTOM, B KOHTPOJIBHBIE OTBEPCTHS BBOPAUNBAIOTCS O0ITHI M6.
YcTaHOBKY peMOHTHOM KOHCTpYKInu [12 Ha HeTenmpoBO | BRIMOIHSIOT B CIIEAYIOMIEH TIOCIeJ0BATEIEHOCTH:

- Ha nmeeKTHOEe MECTO YCTAaHABIMBAIOT ABA IIEHTPAJBbHBIX IOJNYKOJNbBIA, MPOBOIAT MX COOpKy Ha Tpybe u
BBIIIOJIHSIOT IPOJOJIbHBIA CTBIKOBOM IIOB Ha CTaJbHOM TEXHOJIOIMUYECKOHN MOJKIIAIKE;

- BBIIOJIHSIOT CBapKy KOJIBLEBBIX YIJIOBBIX LIBOB JUISl NPUBAPKH LEHTPAIBHOIO KOJBIA C JIBYX CTOPOH K
He(TETPOBOY;
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6.14
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7.2

7.3

8.1

8.2

- C IABYX CTOPOH IPUBAPCHHOI'0 HCHTPAJbHOI'O KOJbLa Ha T’py6y YCTaHaBJIMBAKOT TEXHOJIOTMYCCKHUEC KOJIbIA,
KaXXI0€ N3 KOTOPBIX COCTOUT M3 ABYX ITOJYKOJICI, W, ITOCJIC UX C60pKI/I, BBITIOJTHAKOT CBAPKY IOJIYKOJIE MEXKITY
coboii IIPOJAOJBHBIM CTBIKOBBIM ITBOM Ha CTaAJIBHOM TEXHOJIOTHIECKOM IMOAKJIAJIKE,

- BBITIOJTHSIOT CBapKY CTHIKOBBIX KOJIBIIEBBIX ITBOB IIEHTPAJBHOE KOJBIIO0 — TEXHOJIOTHIECKOE KOJBII0 — TPyOay.
Bremnrane TOpIBI TEXHOIOTHYECKUX KOJIEI] K TPyOe He MPHUBapHUBaIOTCS;

- BEIMONHAIOT Hepaspymatommid koaTpons (BUK, V3K, I1BK) npogoiapHEIX CTHIKOBBIX IIBOB IIEHTPAJIHHOTO H
TEXHOJIOTHYECKUX KOJIEI] W KOJBIEBBIX CTHIKOBHIX IIBOB «IIEHTPAIBFHOE KOJBIIO — TEXHOJOTHYECKOE KOIBIO —
TpyOay.

YCTaHOBKy peMOHTHOﬁ KOHCTPYKIIUN 113 Ha He(l)TerOBOI[ BBITIOJIHAIOT B cne,uyfomeﬁ nocCJICA0OBATCIIbHOCTU

- Ha PEMOHTUPYEMBIH KOJIBIIEBOI CBAPHOM CTHIK YCTaHABJIMBAIOT /1B MOJYKOJbIA C TITENISIMH, TPOU3BOAAT UX
cOOpKY U BBHINOJHSIOT CBAPKY JBYX MPOIOJIBHBIX CTHIKOBBIX IIBOB; TJITEIb KAXKAOTO IIOJIYKOJIbIA pacIojiaraeTcs
10 LEHTPY PEMOHTUPYEMOTI'O CThIKA:

- CBAPEHHOH MPOJOJBHBIM CTHIKOBBIM IIBOM KOJIBIO C TaiTENbIO0 NMPHUBAPHUBAIOT K HEPTEHNPOBOAY KOIBLEBBIMU

VTJIOBBIMH IIBaMH (HAaXJIECTOYHOE CBApHOE COCIAMHEHHUE) ;

- BRIMONHSIOT Hepaspymaromuii koaTpons (BUK, V3K, [IBK) nmpomgonbHBIX CTBHIKOBBIX IIBOB M KOJBIIEBBIX
YIJIOBBIX IIBOB NPHBApKH KOJbIIA K TpyOe.

YcTaHOBKY peMOHTHOM KOHCTpYKInU [17 K HeTenmpoBOoAY BRIOIHAIOT B CIIEAYIOMICH TIOCIE0BATEIEHOCTH:

- pa3MeTKa NOATOTOBIEHHOTO y4acTKa OCHOBHOM TPyOBI 1O/ IPUBAPKY MaTpyOKa;

- 3aKpCIUICHUEC HanyGKa Ha He(i)TerOBO[[e TOYCYHOM HpHXBaTKOﬁ, IPOBEpKa TOYHOCTU OPUCHTAILIUN nany61<a,
BBICTABJICHUE CBAPOYHLIX 3a30P0OB, OKOHYATCIIbHASA MMPUXBATKaA nanyGKa;

- IpuBapKa natpyoka K HeTenpoBoy;

- Hepaspymaroumid koutpoiar (BUK, V3K, IIBK) yrmoBoro konbueBoro immBa «marpybok —  Tpyba
HedTenpoBoIay;

- TpUBapKa YCWIMBAIOIIEH HaKJIaJKW K MaTpyOKy M TpyOe, BKIIIOYAIOIIasi BBIIOJIHEHUE IIIBa TPHBAPKH
YCHIIMBAIOIIECH HAKIAIKA K NaTpyOKy U TpyOe M IIBa MPHUBAPKH YCHIMBAIONICH HAKIAIKA K TPyOe HepTempoBoa,

- Hepa3pyIIaIni KOHTPOb BHIMIOJHEHHBIX CBapHBIX coennHenni, Bimodatomuii BUK, V3K, TIBK yrmosoro
KOJIBLIEBOTO IIIBA «IAaTPYOOK — YCHIIMBAIOIIAs HaKIaJKa — Tpyba HeTempoBoaa», YIIOBOTO MIBa (HAXJIECTOTHOE
CBapHOE COCAMHEHNE) «yCHIIMBAIOIIAs HAaKIagKa — TpyOa HedTrempoBoga»

7. TpeGoBaHuA oxpaHbl OKpyXalollen cpenbl

OOmue TpeboBaHMS K OXpaHe OKpyxkawmel cpeasl B cooTBeTcTBUM ¢ DenmepanbHbiM 3akoHOM Ne7 ot
10.01.2002r.

KonTpons 3a cobmoieHHeM MPeaebHO JOIMTyCTUMBIX BRIOPOCOB B aTMOC(Epy MPH MPOU3BOACTBE PEMOHTHBIX
KOHCTPYKLUU cietyeT ocyuiecTBiath B cootBercTBuu ¢ ['OCT 17.2.3.02.

CrieniabHBIX  MEPONPHUATHA JUIS TPEeXyNpekKICHHS Bpena OKpYKalomed cpeie TpH INPOU3BOACTBE,
WCTIBITAHUAX, XPAHCHNH, TPAHCIOPTHPOBAHUH U IKCIUIyaTallHd PEMOHTHBIX KOHCTPYKINH HE TpeOyeTcH.

8. TlapaHTuUM narotoBuTtens
[peanpusiTHe-U3roTOBUTEIb APAHTHPYET COOTBETCTBHE PEMOHTHBIX KOHCTPYKLHMI TPEeOOBaHUSIM HACTOSIINX
TEXHHYECKHX YCIOBHH TpPH COOIMIOACHWH TOTpeOuTeneM (3aKa3dMKOM) YCIOBHH TPaHCIOPTHPOBAHUS U

XpaHEeHHs, NCKITIOYAONIeM KOPPO3HUIO MeTaJlIa ¥ 1e(OpMAIIHIO AIEMEHTOB PEMOHTHBIX KOHCTPYKITHIA.

[TonHb1i Ha3HAYEHHBIH CPOK CITY>KOBI PEMOHTHBIX KOHCTPYKIMH — 30 jeT.
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8.3

TapanTtuiinelil cpok xpaHeHus: — 24 MecdaLa ¢ MOMEHTa U3TOTOBJICHHUS.

8.4 lapanTHiHBIH CpOK OKCIUTyaTanuu — 12 MecseB cO IHSA YCTAaHOBKA PEMOHTHOW KOHCTPYKIIMM Ha
HeTenpoBoIe, HO He Oosiee 24 MecsIeB CO THS MOMydeHHUS U3EIHS TOTPEOUTENIeM (3aKa3uuKoM ).
8.5 B TeueHHe rapaHTHHHOTO CpPOKa JKCIUTyaTallMH MPEANPUSATHE-U3TOTOBUTEIb YCTpaHsSeT Ne(eKThl peMOHTHOMH

KOHCTPYKLIIMH, PEMOHTHpPYET €€ WIM 3aMeHAeT HOBOM mpH OOHapyXeHHH nAe(eKTOB, BHI3BAaHHBIX
HEKaYeCTBEHHBIM M3TOTOBJICHHWEM U MOATBEPKACHHBIX ABYCTOPOHHUM aKTOM, IPU COOIIOAEHUHN MOTpeOuTEIeM
(3aKa34MKOM) yCIIOBUI TPaHCIIOPTHUPOBAHUSA, XPAaHEHNUS,, MOHTaXXa M JKCIUIyaTallld, YKa3aHHBIX B HACTOSIINX
TV, nacniopre pemonTHOM KoHCTpyKImu 1 BPJI KTK.
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[Ipunoxenune A

(00s13aTeIBLHOE)
Mydrta xomno3utHas I11

1- Tlomymydra BepxHss (1 wr.);

2- Tlonmymydra nmkasst (1 wT.);

3- TIlarpy0Oxu Bxomnsle (2 mrT.);

4- TlatpyOxu BEIXOHBIE (2 mIT.);

5- Bontsr koHTpOIBHEIE M6;

6- bBonrer ycraHOBOUHBIE (8 IIT.);

7- Tepmeruk;

8- Komrmo3uTHsIif cocTas;

9- Tpyba Hedrenporoa;

10- CrbikyeMoe KOJIbIIO [Ulsl COCTaBHOM MY(THI.

Tabumua A2 — OcHoBHble pa3Mepbl MydTs 11

d, MM S, MM L, Mmm

DM, MM

1000
1500
19,1 2000
2500
3000
3500

1422,4

1468
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[Tpunoxenue b

(00s13aTeIBLHOE)
Mydta [12 o06xkrMHas IpuBapHas ¢ TEXHOJIOTHICCKUMH KOJIbIIaMHU

i

[ \
: 7N\
* N
2
© I
: 7\
%
7
% Pucynox Al
%I.
£ 1- Tlonykonblo HEeHTpaibHOE (2 IIT.);
= 2- 1
OJIYKOJIBLIO TEXHOJIOTHYeCKOe (4 1IT.)
3- TlomxnamHas miactuHa (2 1IT.)
o 4- TlonmkmaaHas racTuHA (4 mIT.)
?:i 5- Tpyba Heprenposona
=
%' Tabmnma b1 — OcHOBHBEIE pa3mMepsl MydTHI 112
o d, Mmm S, MM L, MM H, mm
14224 19,1 2160 286
5
=
=
c
g
C
:
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[Ipunoxenue B

(00s13aTebHOR)
Mydra I13 rantenpHas 115 PEMOHTA CBAPHBIX KOJBIIEBBIX IIIBOB

_w A

i

Smin
!

AlT7)

7,

] e

Pucynok Bl
1- TlomykoJbLO € TanTenbio (2 mrT.);
2- Tonmknamuas miuactuHa (2 mrt.)
3- Tpyba HedTenpoBoaa
Tabmmma B1 — OcHoBHBIE pasmepsl MyQTsl [13
d, mm S, MM D, MM
14224 19,1 1452
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[Tpunoxenue I

(00s13aTeIBLHOE)
[Tatpy6ox I17 mpuBapHO# co cheprdecKoi 3arTymKoi sl TOCTOSTHHOTO
PEMOHTA TEXHOJIOTUYECKUX OTBEPCTHI U BPE3OK.

I A
J M \><

(o)
i
Smin

N

: ]
g
=
3
- /_ -/_ 3 4
&
g
(=]}
4
7
<
[=]] 5
z
m
s
s
3
s}
Pucynok I'l
[
@©
=
s 1- ycwnuBaronias Haknangka (1 mr.);
§ 2- marpy6ok (2 mrT.);
C 3- 3armymka >mumnTadeckas (1 mr.);
4- T1pybOa HEdTETPOBOAA;
5- mpobka BuHTOBas MS.
C
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Ta6suua I'l — OcHoBHBIE pa3meps! narpyoka I17
D, Mm S, MM d, mm Si, MM L, MM H, mm
1422,4 19,1 108 5 244 163
159 6 346 238
219 8 466 318
325 10 678 467
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[Tpunoxenue
(o0s13aTeIbHOE)

Cchu104YHBIC HOPMATHUBHBIC TOKYMCHTDI

Homep pasgena, mojapaszena,
MOAMYHKTA, HepeYrCICHHS,

O0o3HaueHHe JOKYMEeHTa, Ha KOTOPBIH JJaHa CChIJIKA npuiioxkeHus: K TexHU4ecKum
YCIOBUSIM, B KOTOPBIX JaHa
CCBUIKA

T'OCT 2.601-2006 ECKJI. DKkcIuryaTalfdOHHBIC JOKYMEHTHI 1.6.2;3.3.7

T'OCT 2.610-2006 ECK]I. IIpaBuia BBIOJHEHUS KCILIyaTallMOHHBIX 1.6.2;3.3.7

JIOKYMEHTOB

I'OCT 9.014-78 Engunas cucrema 3aliUTBl OT KOPPO3HHU U CTApPEHMUS. 15.2;183

BpemeHHass NpOTMBOKOPPO3MOHHAs — 3amura w3peiuid.  OOmue

TEeXHUYECKUE TpeOOBaHUS

I'OCT 12.3.003-86 CCBT. Pabots! anextpocBapounsie. TpeGoBaHus 21

Oe3omacHoCcTH

T'OCT 12.3.009-76 CCBT. Pabotsl norpy3o4Ho-pasrpy3ounsie. Oomuiue 2.1;56

TpeboBaHus 0€301aCHOCTH

I'OCT 10354-82 IInenka noausTuneHoBas. TexHUYecKe yCIOBUs 184

I'OCT 12.1.004-91 CCBT. TIloxkapuas ©6e3omacHocTh. OOrue 21

TpeOOBaHuUs

T'OCT 2991-85 Smuku gocyatsie aist rpy30B Maccoi 1o S00xr. O6uiue 1.8.2

TEXHUYECKUE YCIOBUS

I'OCT 3282-74 [IlpoBonoka crajbHas oOOIIETO  Ha3HAYCHUS. 18.1

TexHuuecknue yciaoBus

T'OCT 3560-73 JlenTa cranmpbHas yrakoBO4Has. TeXHUYECKHE YCIOBHS 1.8.1

T'OCT 10198-91 Smwku mepeBsHHBIC i IPy30B Maccoi ¢B.200 mo 1.8.2

20000kr. OO1mHe TEXHUYECKHUE YCIOBUS

T'OCT 15150-69 Mammsbl, mpruOOPHI U APYTUE TEXHUICCKUE W3ICITHSI.
Hcnonnenune ans pa3iudHbIX KIMMaTHYeCKUX paiioHoB. Karteropuwu,
YCIIOBHSA SKCIUTyaTallid, XpaHEHUs W TPAHCIOPTHPOBAHUS B YacTH
BO3JCUCTBHS KIMMATHICCKUX (PAKTOPOB BHEITHEH CPEIBI

Beenenne; 4.1.1; 5.1; 5.2; 5.4,
55

T'OCT 18617-83 Slumku nepeBsHHBbIE Ui METAIUYECKUX HU3ICIIHU. 1.8.2
TexHUUECKUE YCIOBHS

I'OCT 23170-78 VYmnakoBka Ans M3IeNMH  MalIMHOCTPOEHUS 54
TexHUUECKUE YCIOBHS

FOCT 17.23.02-78 Oxpana mnpupoasl. Atmocdepa. IIpaBuma 7.2
YCTAHOBJICHHS  JIOIMYCTHMBIX  BBIODOCOB  BPCIHBIX  BEIIECTB
MPOMBIIIJICHHOTO MPEIPUITHS

I'OCT 7502-89 PyneTku u3MepUTENIbHbIE METANINYECKUE Tabmuua 4
T'OCT 166-89 llltanreHuupkynu Tabnuna 4
T'OCT 427-75 JIuneiiku u3MepurTenbHble METAIITNUECKHE Tabuua 4
T'OCT 3749-77 Yronbuuku nosepounsie 90 rpaa. Tabuua 4
T'OCT 53228-88 Becbl HEaBTOMaTHYECKOTO IEHCTBUS Tabuua 4
T'OCT 12.2.049-80 CCBT. Ob6opynoBanue npousBojcTBeHHOe. O0Iue 21
IPrOHOMHYECKHE TPEOOBAHMS

T'OCT 16350-80 Kmoumar CCC3. PaiioHMpoBaHHE U CTaTHCTUYECKUE Beenenune
mapaMeTphl KIMMaTHIECKUX (PaKTOPOB ISl TEXHUUECKUX Ieeit

T'OCT 10692-80 TpyOwl cTaNbHBIC, YYTYHHBIE W COCIMHUTEIHHBIE 3.2

yacTd K HUM. [Ipremka, MapKkupoBKa, yIIakoBKa, TPAHCTIOPTUPOBAHKE U

XpaHeHHE

T'OCT 24297-87 BXxomHOH KOHTPOJb NpoAayKuud. (OCHOBHBIC 3.2
MIOJIOXKEHHUS

T'OCT 7566-94 Metammonpoaykuus [IpueMka, MapkKHpOBKa, YIIAKOBKA, 1.7.2

TPaHCIIOPTUPOBAHUE U XPAHEHHUE
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Moan. n parta

WHB. Ne ayon.

Bsam. nHB.Ne

[Noan. n pata

MuB. Ne noan.

I'OCT 26.008-85 IlpudTel s HAAMUCEH, HAHOCHUMBIX METOIOM 1.7.4
rpaBupoBaHysl. VicrosHUTENBHBIE pa3Mephl

I'OCT 9640-85 Omanu OI1-51. Texuuueckue ycaoBus 173
I'OCT 6631-74 Omanu mapox HII-32. Texnuueckue ycaoBus 173
T'OCT 17379-2001 [letanu Tpy6onpoBoioB OECIIOBHBIC TIPUBAPHEIE U3 Baenenue
YIJIEPOAUCTON u HU3KOJIETUPOBAHHOU cTanu. 3armymnku
umnrrdeckue. Kocrpykums

T'OCT 18442-90* KonTposs Hepas3pymamuui. KanuuisapHbie METOIBL. 1211

OO6mue TpeOoBaHwsl.

T'OCT 22727-88 Ilpokar JHCTOBOMA.
KOHTPOJIS

MeToapl  yIbTPa3BYKOBOTO

1.2.12;1.46;46.1

T'OCT 25129 I'pynatoBka I'®-021 151

CT COB 543-77 Uucna. [IpaBuia 3anvicu ¥ OKpYTJICHUS 442
®denepanbHbIll 3aKOH 00 oxpaHe okpyxaromei cpenbl ot 10.01.2002 7.1
Ne7-@3

CHull 2.05.06-85* CrpountenbHble HOPMBI M paBHiIa. MaructpaibHbIC 1
TpyOOIIPOBOAEL.

PZI 03-606-03 HMHCTpyKIMs 1O BH3YaJIbHOMY M HW3MEPHUTEIHLHOMY 3.2;414
KOHTPOJIIO

P/l 03-615-03 Ilopsimok NpUMEHEHWs] CBAapOYHBIX TEXHOJOIWH Ipu 1.2.7
W3TOTOBJICHUH, MOHTAXXE, PEMOHTE ¥ PEKOHCTPYKIHMH TEXHHYECKHX

YCTPOMCTB JUIsl ONACHBIX PON3BOJICTBEHHBIX OOBEKTOB

Pl 03-613-03 Ilopsimok NpHMEHEHHUs] CBAapOYHBIX MaTEpPHAIOB MpPHU 1.2.7
W3TOTOBJICHUH, MOHTAXXE, PEMOHTE W PEKOHCTPYKIHMH TEXHHYECKHX

YCTPOMCTB JUIsl ONACHBIX IPOU3BOJICTBEHHBIX OOBEKTOB

BP/] KTK 32-12-2013 PernameHt pemoHTa 1e(EeKTOB CTEHKH TPYOBI, 1,6.1;8.5

CBapOYHBIX CTBIKOB M H30isiuKM Ha HedTenpoBomax Kacmuiickoro
Tpy6ompoBoaroro Koncoprmyma
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	Настоящие технические условия распространяются на ремонтные конструкции (муфты и патрубки) для ремонта металла труб и сварных соединений нефтепровода диаметром 56” (1422мм) системы КТК, соединяющего резервуарный парк с береговыми сооружениями. Толщина стенки труб – 19мм. Металл труб – сталь класса API 5LX70 c нормативным пределом прочности 565 МПа. 
	Транспорт нефти по трубопроводу осуществляется самотеком. Максимальное внутреннее давление в нефтепроводе определяется разностью высотных отметок участков местности от резервуарного парка  нефтепровода до береговых сооружений величиной 244 метра и составляет ориентировочно 2,15 МПа. 
	Технические условия распространяются на следующие типы ремонтных конструкций:
	- муфта П1 сварная композитная для  ремонта дефектов  труб и сварных соединений;
	 - муфта П2 обжимная приварная с технологическими кольцами для ремонта дефектов в стенке трубы;
	- муфта П3 галтельная для ремонта сварных кольцевых швов; 
	- патрубок П7 приварной с усиливающей накладкой и  эллиптической заглушкой для ремонта отверстий в стенке труб.
	Ремонтные конструкции изготавливаются в заводских условиях в соответствии с настоящими техническими  условиями  и конструкторской документацией, разработанной и утвержденной в установленном порядке.
	Пример условного обозначения ремонтной конструкции « муфта» (на примере муфты П1): 
	- муфта П1 сварная композитная  для ремонта трубопровода диаметром 1422мм, изготовленная из листового проката толщиной 19мм класса прочности К60:
	Муфта  П1 – 1422 (19) –2500 –К60 – 2,15 –   ТУ 01.04.2015 
	           1           2        3        4        5         6                    7
	где:
	1 – тип ремонтной конструкции;
	2 – номинальный диаметр ремонтируемой трубы;
	3 – толщина стенки ремонтной конструкции;
	4 – длина ремонтной конструкции;
	5 – класс прочности металла проката;
	6 – рабочее давление в трубопроводе;
	7 – обозначение настоящих технических условий.
	Пример условного обозначения ремонтной конструкции « муфта» (на примере муфты П2): 
	- муфта П2 обжимная приварная с технологическими кольцами для ремонта трубопровода диаметром 1422мм, изготовленная из листового проката толщиной 19мм класса прочности К60:
	Муфта  П2 – 1422 (19) –К60 – 2,15 –   ТУ 01.04.2015
	               1         2       3       4         5                    6                   
	где:
	1 – тип ремонтной конструкции;
	2 – диаметр ремонтируемой трубы;
	3 – толщина стенки ремонтной конструкции;
	4 – класс прочности металла проката;
	5 – рабочее давление в трубопроводе;
	6 – обозначение настоящих технических условий.
	Пример условного обозначения ремонтной конструкции П7, имеющей следующие параметры:
	- патрубок П7  из стали 09Г2С диаметром 108 х 5 мм приварной с усиливающей накладкой и  эллиптической заглушкой для ремонта нефтепровода диаметром 1422х19мм из стали API 5LX70.
	Так как ремонтная конструкция П7 состоит из 3-х элементов, включая  патрубок, привариваемый к трубопроводу, усиливающую накладку, привариваемую к патрубку и трубопроводу и эллиптическую заглушку, привариваемую к патрубку, условное обозначение присваивается каждому элементу ремонтной конструкции П7.
	П7 Патрубок – 108 (5) – 108-09Г2С- ТУ 01.04.2015
	1          2              3    4        5       6                     7
	где:
	1 - тип ремонтной конструкции;
	2 – элемент ремонтной конструкции;
	3 – номинальный диаметр патрубка;
	4 – номинальная толщина стенки патрубка;
	5 – длина патрубка;
	6 – марка стали патрубка;
	7 - обозначение настоящих технических условий.
	П7 Усиливающая накладка – 216 – 108 х 19 – (1422) – К60 – ТУ 01.04.2015
	1                   2                              3        4       5         6               7                8
	где:
	1 - тип ремонтной конструкции;
	2 - элемент ремонтной конструкции;
	3 – внешний диаметр усиливающей накладки;
	4 – внутренний диаметр усиливающей накладки;
	5 – толщина стенки усиливающей накладки;
	6 – номинальный диаметр трубы, к которой приваривается накладка;
	7 – класс прочности металла проката, из которого изготавливается усиливающая накладка;
	8 – обозначение настоящих ТУ
	П7 Эллиптическая заглушка –  108 – 8 -  (5) – 09Г2С ГОСТ 17379
	1                      2                             3       4      5      6             7            
	где:
	1 – тип ремонтной конструкции;
	2 – элемент ремонтной конструкции;
	3 – номинальный диаметр эллиптической заглушки;
	4 – номинальная толщина стенки;
	5 – толщина свариваемой кромки; 
	6 – марка стали;
	7 – обозначение государственного стандарта, регламентирующего конструкции эллиптических заглушек.
	Номинальные значения климатических факторов для ремонтных конструкций:
	- климатическое исполнение У, категория размещения 1, категория изделия 1 по ГОСТ 15150, ГОСТ 16350;
	- температура окружающего воздуха при установке ремонтных конструкций от минус 20°С до плюс 50°С 
	1. Технические требования
	Ремонтные конструкции следует изготавливать в соответствии с требованиями настоящих технических условий и конструкторской документации. Общие требования к ремонтным конструкциям регламентируются ВРД КТК.
	1.1 Основные параметры и характеристики
	1.1.1 Композитная муфта П1 состоит из двух полумуфт (верхней и нижней), имеющих на продольных кромках разделку под сварку. В обеих полумуфтах при изготовлении  выполняют резьбовые отверстия для  установочных болтов, предназначенных для регулировки и установки равномерного зазора между муфтой и трубой и выполняющие функции опор при установке муфты на трубопровод. На обеих полумуфтах  выполняют резьбовые отверстия для установки входных и выходных патрубков,  через которые производят  закачку  композитного  материала и осуществляют контроль равномерного заполнения им полости  муфты. На верхней полумуфте выполняют контрольные отверстия с резьбой, через которые происходит стравливание воздуха из полости между муфтой и трубой в процессе закачки композитного состава, а также осуществляется  дополнительный контроль  заполнения им полости ремонтной конструкции. Разделка кромок подлежащих сварке выполняется в соответствии с требованиями настоящего ТУ. Конструктивное исполнение ремонтной конструкции П1 приведено в Приложении А.
	1.1.2 Ремонтная конструкция П2 - муфта обжимная приварная с технологическими кольцами должна состоять из трех элементов: центрального кольца, двух технологических колец и шести подкладных пластин. Каждый элемент муфты кроме подкладных пластин должен состоять из двух полуколец. В процессе монтажа ремонтной конструкции на нефтепровод полукольца центрального кольца и технологических колец  свариваются между собой продольными стыковыми  швами на стальной остающейся технологической подкладке. Центральное кольцо с двух сторон приваривается к трубе угловыми кольцевыми швами (нахлесточное сварное соединение). Технологические кольца приваривают с двух сторон к центральной части муфты и ремонтируемой трубе кольцевым стыковыми швами. Разделка кромок подлежащих сварке  выполняется в соответствии с требованиями настоящего ТУ. Конструктивное исполнение ремонтной конструкции П2 приведено в Приложении Б.
	1.1.3 Ремонтная конструкция П3 - муфта галтельная должна состоять из двух элементов: кольца с галтелью и двух подкладных пластин. Галтель должна располагаться в центральной части кольца по длине. Кольцо с галтелью состоит из двух полуколец с галтелью, которые при монтаже ремонтной конструкции на нефтепровод свариваются между собой продольными стыковыми швами.  Продольный стыковой шов на участках полуколец, прилегающих к поверхности нефтепровода, выполняется на стальной  технологической подкладке и с   ремонтируемой трубой  не контактирует. Сварной  шов  на участке галтели выполняется «на весу» (со свободным формированием). Муфта с двух сторон приваривается к нефтепроводу кольцевыми угловыми швами (нахлесточные сварные соединения). Разделка кромок подлежащих сварке выполняется в соответствии с требованиями настоящего ТУ. Конструктивное исполнение ремонтной конструкции П3 приведено в Приложении В.
	1.1.4 Ремонтная конструкция П7 должна состоять из четырех элементов: эллиптической заглушки по ГОСТ 17379, патрубка, усиливающей  накладки и трех заглушающих резьбовых пробок. На патрубке и усиливающей накладке должны быть предусмотрены резьбовые отверстия под установку заглушающих резьбовых пробок в соответствии с требованиями настоящих ТУ и конструкторской документации. При монтаже ремонтной конструкции на нефтепровод патрубок приваривается к трубе угловым швом, усиливающая накладка по наружнему периметру приваривается угловым швом к трубе нефтепровода (нахлесточное сварное соединение), усиливающая накладка по периметру внутреннего отверстия приваривается угловым швом к патрубку и трубе нефтепровода. Разделка кромок подлежащих сварке  выполняется в соответствии с требованиями настоящего ТУ. Конструктивное исполнение ремонтной конструкции П7 приведено в Приложении Г.

	1.2 Требования к изготовлению
	1.2.1 Ремонтные конструкции (муфты и патрубки) должны изготавливаться в заводских условиях в соответствии с требованиями настоящих ТУ.
	1.2.2 Элементы ремонтных конструкций  П1 (полумуфты), П2 (технологические и центральные полукольца), П3 (полукольца с галтелью), а так же элементы усиливающей накладки ремонтной конструкции П7  следует изготавливать из листового проката. 
	1.2.3 Полукольца ремонтных конструкций П1 и П3, центральное кольцо и технологические кольца ремонтной конструкции П2, следует изготавливать из материала с одинаковой номинальной толщиной стенки.
	1.2.4 На внутренней и наружной поверхности элементов муфт П1, П2, П3 (центральных полуколец, технологических колец) и деталей ремонтной конструкции  П7 (патрубков, усиливающих накладок, эллиптических днищ) не допускаются дефекты в виде раковин, трещин, расслоений, рисок, забоин, закатов и задиров.
	1.2.5 Раковины,  риски, забоины, закаты, задиры должны быть удалены шлифовкой абразивным инструментом. 
	1.2.6 Допускаются без исправлений риски и забоины глубиной не более 0,2 мм.
	1.2.7 После удаления раковин, рисок, забоин, закатов, задиров следует выполнить ультразвуковой контроль толщины стенки ремонтной конструкции на участке выборки дефекта.  В случае уменьшения толщины стенки на участке шлифовки ниже минимальной с учетом  минусового допуска на прокат, на нем может быть выполнена  наплавка для восстановления толщины стенки  с  последующей  шлифовкой наплавленного металла и образованием  плавного   перехода от наплавки к основному металлу. Наплавку следует выполнять по технологии предприятия – изготовителя ремонтных конструкций. Технология наплавки и сварочные материалы должны быть аттестованы в соответствии с РД 03-615-03 и РД 03-613-03.
	1.2.8 Дефекты в виде трещин и расслоений, обнаруженные в процессе ВИК изготовленных элементов ремонтных конструкций, должны быть идентифицированы с помощью УЗК. В случае подтверждения типа дефектов элементы ремонтных конструкций бракуются и ремонту не подлежат.
	1.2.9 Полукольца  и технологические кольца следует изготавливать из стали одной марки и одного класса прочности.
	1.2.10 При изготовлении полумуфт и полуколец из листового проката необходимо учитывать направление проката, которое должно совпадать с продольной осью ремонтируемой трубы.
	1.2.11 Кромки под сварку продольных стыковых и угловых швов полумуфт элементов ремонтных конструкций  следует проверять капиллярным контролем   по ГОСТ 18442  для выявления трещин и расслоений.
	1.2.12 Участки поверхности полумуфт и патрубков шириной 40мм, прилегающие к свариваемым кромкам, следует проверять ультразвуковым контролем по ГОСТ 22727 для выявления расслоений. При наличии расслоений на этих участках элементы ремонтных конструкций бракуются.
	1.2.13 Заготовки для полумуфт, технологических колец из листового проката выполняются  по технологии предприятия-изготовителя.
	1.2.14 Полумуфты, применяемые совместно, должны быть выполнены из стали одной плавки.
	1.2.15 Металл проката после изготовления деталей ремонтных конструкций П1, П2, П3, усиливающей накладки ремонтной конструкции  П7 должен иметь нормативный предел прочности 565 МПа в случае применения стали API 5LX70 или  590 МПа в случае применения стали К60.
	1.2.16 Ударная вязкость металла проката после изготовления деталей ремонтных конструкций  должна соответствовать требованиям приведенным в таблице 1.
	1.2.17 В случае необходимости, требуемые свойства деталей ремонтных конструкций должны быть обеспечены термической обработкой  на предприятии изготовителе. Вид и режим термической обработки назначают по технологии завода изготовителя.

	1.3 Конструктивные требования
	1.3.1 Геометрические размеры элементов  ремонтных конструкций  П1, П2,  П3 и П7 должны соответствовать  значениям, приведенным в Приложениях А, Б, В, Г.
	1.3.2 В собранном состоянии полукольца  ремонтных конструкций  П2 и П3, технологические кольца ремонтной конструкции П2 должны иметь номинальный внутренний диаметр, обеспечивающий их установку на нефтепровод с номинальным диаметром 1422 мм. Отклонения внутреннего номинального диаметра полуколец ремонтных конструкций П2 и П3: 1422−2+4 мм. 
	Отклонения длин полумуфт ремонтных конструкций П1, П2, П3, технологических колец ремонтной конструкции П2 и патрубка в ремонтной конструкции П7 не должны превышать ± 3мм.
	1.3.3 При  изготовлении ремонтных конструкций из листового проката с нормативным пределом прочности 565 ÷ 590 МПа толщина проката должна составлять 19÷20мм.
	1.3.4 Высота и ширина галтели  для полуколец  ремонтной конструкции П3  назначается из условия обеспечения  гарантированного  зазора  между  кольцевым стыковым  швом и  внутренней поверхностью полукольца на участке галтели. Расстояние между внутренней поверхностью муфты на участке галтели и кольцевым стыковым швом должно быть не менее  10 мм. Ширина внутренней полости галтели должна быть не менее 50мм. 
	1.3.5 Разделка  продольных кромок полуколец  и технологических колец может изготавливаться, по требованию Заказчика, в двух исполнениях:
	Исполнение 1 -  с симметричной V-образной разделкой кромок со следующими  параметрами: - угол скоса кромок 30°-5°,  притупление кромок 1,8±0,8мм.
	Исполнение 2 – с несимметричной  V-образной  разделкой кромок со следующими параметрами: - угол скоса продольной кромки верхней полумуфты  30°-5°, нижней полумуфты 10°+5°, притупление кромок 1,8±0,8мм.
	1.3.6 На торцах полуколец  ремонтных конструкций П2 и П3, привариваемых к трубе нефтепровода кольцевым угловым швом (нахлесточное сварное соединение) скос кромок не производится.
	1.3.7 На привариваемых к муфте П2 торцах технологических колец производится разделка кромок под сварку с углом скоса 30°-5° и притуплением 1,8±0,8мм.
	1.3.8 Детали ремонтной конструкции П7 должны изготавливаться в соответствии с требованиями настоящих ТУ и конструкторской документации. 
	1.3.9 Торец патрубка, привариваемый к нефтепроводу, должен иметь разделку кромок с углом скоса 50°±5°с притуплением 1,8±0,8мм. Торец патрубка под приварку заглушки должен иметь разделку кромок с углом скоса 30°-5° с притуплением 1,8±0,8мм.
	1.3.10 Внешний торец усиливающей накладки, должен быть обработан  под углом 90° к поверхности проката под приварку  к трубе нефтепровода угловым швом (нахлесточное сварное соединение).
	1.3.11 Внутренняя свариваемая кромка усиливающей накладки должна иметь скос 30°-5° с притуплением 1,8±0,8мм.
	1.3.12 Толщина стенки усиливающей накладки должна равняться толщине стенки трубы нефтепровода.

	1.4 Требования к сырью, материалам, и покупным изделиям
	1.4.1 Для изготовления ремонтных конструкций П1, П2, П3, усиливающей накладки ремонтной конструкции  П7 следует применять листовой прокат повышенной прочности,  используемый для изготовления стальных труб для магистральных нефтегазопроводов. Металл проката должен иметь нормативный предел прочности 565 МПа в случае применения стали API 5LX70 или  590 МПа для стали класса прочности К60.
	1.4.2 К ударной вязкости металла проката предъявляются требования, приведенные в таблице 1.
	1.4.3 В металле проката, применяемого для изготовления элементов ремонтных конструкций, содержание следующих элементов с дополнительными отклонениями не должно превышать: углерода 0,12%; кремния 0,35%; марганца 1,8%; серы 0,015+0,001%; фосфора 0,020 + 0,005%; молибдена 0,25%; никеля 1,00 +0,05%; ванадия 0,10+0,01%; ниобия 0,10+0,01%; титана 0,05+0,01%; алюминия 0,07%; азота 0,010+0,002%.
	1.4.4 1.5.4 Значение эквивалента углерода Сэ не должно превышать 0,43%. Расчет Сэ производят по следующей формуле:
	Сэ = С + Мп/6 + (Сr + Vj + V)/5 + (Cu + Ni)/15 
	Где С, Мп, Cr, Mo, V, Cu, Ni – массовые доли в стали соответственно углерода, марганца, хрома, молибдена, ванадия, меди и никеля в процентах.
	1.4.5 Для изготовления элементов ремонтных конструкций, перечисленных в п. 1.4.1, может быть рекомендован листовой прокат из сталей марок 10Г2ФБ, 10Г2ФБЮ, 08Г1НСДВ, 17Г1СУ изготовленный методом контролируемой прокатки с нормативным пределом прочности 590 МПа (класс прочности К60), предназначенный для изготовления нефтегазопроводных труб, а также  листовой прокат из- стали API 5LX70 с нормативным пределом прочности 565 МПа.
	1.4.6 Листовой прокат, применяемый для изготовления ремонтных конструкций, должен проходить 100% ультразвуковой контроль (УЗК) на сплошность в соответствии с ГОСТ 22727 на  предприятии-изготовителе проката. В металле проката не допускаются расслоения, имеющие линейный размер в любом направлении или площадь, превышающие 80 мм и 5000 мм2 соответственно. Каждое расслоение длиной 30-80 мм должно отстоять от следующего более чем на 500 мм. Цепочка расслоений является недопустимой, если её суммарная длина превышает 80 мм. Цепочкой является расслоения размером менее 30 мм в любом направлении, отстоящие друг от друга на расстоянии менее толщины листа. В зонах боковых и торцевых кромок шириной 40 мм расслоения не допускаются. По результатам визуального осмотра выход расслоения любого размера на поверхность листа и поверхность его кромок не допускается.
	1.4.7 Листовой прокат, применяемый для изготовления ремонтных конструкций, должен иметь сертификаты или другие документы на поставку предприятия - изготовителя проката, подтверждающие соответствие требованиям государственных стандартов и технических условий на его изготовление.
	1.4.8 Предприятие-изготовитель ремонтных конструкций обязано производить проверку листового проката на соответствие требованиям настоящего ТУ, конструкторской документации  и действующих регламентов КТК.
	1.4.9 Патрубки ремонтной конструкции П7 изготавливают из бесшовных труб или сварных труб с продольным швом, выполненным автоматической сваркой под слоем флюса.
	1.4.10 Материал патрубков – сталь 09Г2С или сталь 17Г1С. Требования к механическим свойствам металла патрубков приведены в таблице 2.
	1.4.11 Ударная вязкость металла труб должна соответствовать требованиям, приведенным в таблице 1.

	1.5 Требования к покрытию
	1.5.1 Внутренняя и наружная поверхности полуколец,  патрубков, технологических колец (кроме кромок под сварку) покрывают  в два слоя грунтовкой ГФ-021 по ГОСТ 25129. По требованию Заказчика допускается поставка полумуфт,  патрубков, технологических колец без покрытия или с другим видом покрытия.
	1.5.2 Свариваемые кромки  и прилегающие поверхности шириной 50мм не окрашиваются и подлежат консервации. Вариант консервации ВЗ-7 по ГОСТ 9.014 составом ЛСП, вариант упаковки ВУ-0. По согласованию допускается другой вид консервации кромок.

	1.6 Комплектность поставки ремонтных конструкций 
	1.6.1 Комплектность поставки должна соответствовать спецификации на сборочную единицу и приводится в паспорте на изделие.
	1.6.2 На каждую ремонтную конструкцию предприятие-изготовитель оформляет паспорт согласно ГОСТ 2.601, ГОСТ 2.610.
	1.6.3  Паспорт изделия должен содержать:
	- наименование предприятия-изготовителя и его адрес;
	- комплектность ремонтной конструкции  с указанием  количества и наименования деталей, входящих в комплект поставки
	- условное обозначение ремонтной конструкции с указанием  номера технических условий,  заводской номер ремонтной конструкции;
	- копию сертификата соответствия требованиям Промышленной Безопасности ремонтной конструкции;
	- марку стали, ГОСТ, ТУ на прокат, номер партии-плавки, номер листа (при полистных испытаниях). К паспорту должна быть приложена копия сертификата (или выписка из сертификата) на прокат;
	- подпись и штамп  ОТК
	Допускается по согласованию с Заказчиком другое содержание Паспорта изделия.

	1.7 Маркировка ремонтных конструкций
	1.7.1 На каждом элементе ремонтной конструкции (за исключением подкладных  пластин) должна быть нанесена маркировка условного обозначения конструкции, год изготовления, порядковый номер конструкции по нумерации предприятия- изготовителя. Место маркировки определяется в соответствии с требованиями конструкторской документации.
	1.7.2 Содержание, место и способ маркировки согласно ГОСТ 7566-94 
	1.7.3 Маркировка должна быть выполнена несмываемой краской: эмалью ЭП-51 белой  по ГОСТ 9640 или НЦ-132 белой по ГОСТ 6631.
	1.7.4 Маркировка может быть нанесена ударным способом, глубина отпечатка не должна превышать 0,2мм. Вариант шрифта Пр3 высотой Н=20 мм по ГОСТ 26.008. Зону клеймения следует отмечать несмываемой отличительной краской. 

	1.8 Упаковка
	1.8.1 Ремонтные конструкции могут отгружаться на поддоне, раскрепляться брусками и закрепляться обвязками  из стальной проволоки по ГОСТ 3282. Пакеты с комплектующими и техдокументацией закрепляются на поддоне с помощью стальной упаковочной ленты по ГОСТ 3560, прибиваемой к поддону гвоздями. 
	1.8.2 По согласованию с заказчиком допускается упаковка ремонтных конструкций в деревянных ящиках по ГОСТ 2991, ГОСТ 10198, ГОСТ 18617. 
	1.8.3 Ремонтные конструкции транспортируются без внешней упаковки (вариант ВУ-0 по ГОСТ 9.014) в технологической таре, разработанной предприятием-изготовителем на основании утвержденных схем увязок и упаковок ремонтных конструкций, обеспечивающих сохранность изделий при транспортировании и хранении (отсутствие любых деформаций и повреждений поверхностей изделий). 
	1.8.4 Сопроводительная техдокументация упаковывается в водонепроницаемые пакеты из пленки полиэтиленовой толщиной не менее 0,15мм по ГОСТ 10354, кромки пакета должны быть заклеены.


	2. Требования безопасности
	2.1 При изготовлении ремонтных конструкций должны выполняться требования инструкций по охране труда, разработанные и утвержденные на предприятии-изготовителе продукции в установленном порядке. Инструкция по охране труда должна соответствовать ГОСТ 12.2.049, ГОСТ 12.3.003, ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.1.004.
	2.2 Эксплуатация заготовительного, станочного и другого оборудования, применяемого при изготовлении ремонтных конструкций,  должна выполняться в соответствии с требованиями паспортов и руководств по эксплуатации.
	2.3 К работе на металлообрабатывающем оборудовании допускаются лица, достигшие 18 лет, прошедшие обучение в специализированных профессиональных учебных центрах и имеющие удостоверения с записью результатов проверки знаний и квалификации.

	3. Правила приемки и методы контроля
	3.1 Приемка ремонтных конструкций состоит из следующих этапов:
	- контроля режимов изготовления;
	- визуального осмотра;
	- инструментального контроля размеров, геометрии и веса изделия;
	- обработки и оформления результатов контроля.
	3.2 При приемке продукции службой технического контроля каждую ремонтную конструкцию подвергают визуальному осмотру и инструментальному контролю  согласно ГОСТ 10692 и РД 03-606-03. Приемка продукции потребителем (заказчиком) проводится в соответствии с договорными спецификациями.  Каждая ремонтная конструкция должна быть принята отделом технического контроля предприятия изготовителя в соответствии с настоящими техническими условиями и конструкторской документацией. Комплектующие детали и материалы для изготовления ремонтных конструкций должны пройти входной контроль в соответствии с ГОСТ 24297.
	3.2.1 При визуальном контроле проверяют:
	- наличие маркировки и ее соответствие требованиям настоящих ТУ;
	- внешнюю и внутреннюю поверхность, торцы, кромки под сварку на отсутствие рисок, вмятин, задиров, забоин и других механических повреждений.
	3.2.2 Инструментальным контролем проверяют:
	- линейные размеры  элементов ремонтной конструкции;
	- толщины стенок полуколец, полуобечаек технологических колец, патрубков, усиливающих накладок   на каждом торце не менее, чем в 3-х точках;
	- размеры, в случае обнаружения,  рисок, вмятин, задиров, забоин и других механических повреждений;
	- размеры кромок под сварку;
	- смещение кромок под сварку продольных стыков полуколец, технологических колец;
	- массу  элементов ремонтной конструкции.

	3.3 Для проверки соответствия ремонтных конструкций требованиям настоящих ТУ предприятие-изготовитель проводит следующие категории испытаний:
	- приемо-сдаточные;
	- периодические;
	- типовые.
	3.3.1 Приемо-сдаточные испытания ремонтных конструкций проводят с целью определения качества их изготовления. Приемо-сдаточным испытания подвергаю 100% выпускаемых ремонтных конструкций. Испытания проводят на оборудованных контрольных стендах, стендах контролеров ОТК. Перечень испытаний приведен в таблице 3.
	3.3.2 При  получении неудовлетворительных результатов испытаний на одном или нескольких образцах проводят повторные испытания на этих же образцах. При получении неудовлетворительных результатов при повторных испытаниях образцы бракуются.
	3.3.3 Изготовление и испытания последующих партий ремонтных конструкций приостанавливают до выяснения причин неудовлетворительных результатов приемо-сдаточных испытаний.
	3.3.4 Периодические испытания проводят один раз в три года для подтверждения стабильности технологического процесса изготовления  ремонтных конструкций. Испытания проводят на образцах, прошедших приемо-сдаточные испытания. Перечень контролируемых параметров должен соответствовать таблице 3. 
	3.3.5 Типовые испытания проводят в случае  применения новых материалов для изготовления ремонтных конструкций, изменения конструкции и технологии их производства. Перечень контролируемых параметров при типовых испытаниях должен соответствовать таблице 3. 
	3.3.6 Результаты испытаний (приемо-сдаточных, периодических, типовых) ремонтных конструкций  должны оформляться предприятием-изготовителем в виде протоколов и актов. Протоколы и акты регистрируются в журналах регистрации соответствующих проверок. Результаты  приемо-сдаточных испытаний вносят в  паспорт ремонтной конструкции.
	3.3.7 При положительных результатах приемо-сдаточных испытаний на ремонтную конструкцию наносят знак ОТК и оформляют паспорт в соответствии с ГОСТ 2.601, ГОСТ 2.610.


	4. Методы контроля
	4.1 Подготовка к проведению испытаний
	4.1.1 Испытания следует проводить при нормальных климатических условиях в соответствии с ГОСТ 15150:
	- температура окружающего воздуха от плюс 15 до плюс 35°С;
	- относительная влажность воздуха от 45 до 80%;  
	- атмосферное давление от 84 до 106,7 кПа (630÷800 мм рт. ст.).
	4.1.2 Рекомендуемый перечень измерительных инструментов, оборудования для неразрушающего контроля для проверки параметров ремонтных конструкций приведен в таблице 4. Средства измерений должны иметь техническую документацию и быть  поверены. Применение средств измерения с просроченным сроком обязательных поверок не допускается.
	4.1.3 Виды и методы контроля должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, конструкторской и технологической документации.
	4.1.4 Визуальный и измерительный контроль следует выполнять на стационарных участках, оборудованных рабочими столами и стендами, вспомогательным оборудованием, обеспечивающими удобство выполнения работ, в соответствии с РД 03-606-03.

	4.2 Проверка эксплуатационной и разрешительной документации. В состав эксплуатационной и разрешительной документации на ремонтные конструкции должны входить:
	- паспорт предприятия-изготовителя;
	- сборочные чертежи;
	- спецификация на изделие;
	- акт приемо-сдаточных испытаний;
	- сертификат соответствия;
	- заключение экспертизы промышленной безопасности ремонтной конструкции; 
	- упаковочный лист.

	4.3 Проверка соответствия применяемых материалов и покупных изделий. Проверка соответствия применяемых материалов и покупных изделий требованиям стандартов и нормативной документации потребителя (заказчика) производится по сертификатам или другим документам, подтверждающим их качество.
	4.4 Проверка габаритных и присоединительных размеров, параметров разделки кромок под сварку.
	4.4.1 Проверку габаритных и присоединительных размеров, параметров разделки кромок под сварку  следует производить с помощью средств измерений, обеспечивающих погрешность не более 30% от установленного допуска согласно конструкторской документации, утвержденной в установленном порядке.
	4.4.2 Контроль геометрических параметров деталей проводят средствами измерения и методами, указанными в технологической документации предприятия-изготовителя. Средства измерения должны быть поверены в установленном порядке и иметь документы, подтверждающие их поверку. Средства измерения должны соответствовать 2-му классу точности. Все измерения следует выполнять с округлением до десятых долей миллиметра согласно СТ СЭВ 543.
	4.4.3 Ремонтные конструкции должны иметь геометрические размеры согласно приложениям  А, Б, В, Г к настоящим ТУ и требованиям рабочих чертежей.

	4.5 Контроль качества поверхности.
	4.5.1 Проверка качества поверхности элементов ремонтных конструкций проводится с помощью визуального и измерительного контроля.
	4.5.2 Трещины, вмятины на поверхности элементов ремонтных конструкций не допускаются.
	4.5.3 Риски и царапины глубиной более 2мм не допускаются.
	4.5.4 Толщина стенки элементов ремонтных конструкций в местах шлифовки  не должна быть ниже минимальной, определяемой с учетом минимального допуска на толщину стенки.
	4.5.5 Временное антикоррозионное покрытие (грунтовку) следует наносить после проведения всех измерений и испытаний ремонтных конструкций.

	4.6 Контроль сплошности металла ремонтных конструкций.
	4.6.1 Сплошность металла ремонтной конструкции должна быть не выше класса 2 по ГОСТ 22727. Сплошность металла проверяется на предприятии-изготовителе листового проката, сведения по контролю сплошности приводятся в сертификатах качества на прокат.
	4.6.2 На участках шириной 40мм, прилегающих к  кромкам под сварку, расслоения не допускаются.
	4.6.3 УЗК для выявления расслоений на участках шириной 40мм, прилегающих к кромкам под сварку, выполняется после операций вальцовки и механической обработки кромок под сварку. По результатам УЗК  оформляется заключение лаборатории неразрушающего контроля.

	4.7 Проверка комплектности и сопроводительной документации.
	4.7.1 Проверка комплектности ремонтной конструкции и содержание сопроводительной документации проводится согласно требованиям п.п 1.1,  1.6 и таблицы 3.
	4.7.2 Комплектность поставки и  содержание сопроводительной документации проверяются визуально.

	4.8 Контроль маркировки.
	4.8.1 Контроль маркировки на соответствие п 1.7  проводят в процессе изготовления каждой ремонтной конструкции.
	4.8.2 На наружной поверхности полуколец, полуобечаек технологических колец, патрубков, усиливающих накладок  следует проверить маркировку, которая должна быть выполнена несмываемой отличительной краской или ударным способом. Маркировка наносится на расстоянии не менее 250 мм от торца полумуфты и по середине полуобечайки технологического кольца. Дополнительно наносятся порядковый номер ремонтной конструкции по  нумерации предприятия-изготовителя, год изготовления и клеймо ОТК.

	4.9 Контроль механических свойств.
	4.9.1 Контроль механических свойств материала изделий на соответствие  п. 1.2.15, 1.2.16 следует производить испытаниями на  растяжение основного металла по ГОСТ 1497 и ударный изгиб основного металла по ГОСТ 9454.
	4.9.2 Испытание на растяжение основного металла труб проводят на двух плоских образцах типа II по ГОСТ 1497, вырезанных в поперечном направлении относительно направления проката. Допускается проведение испытаний на растяжение на пропорциональных  цилиндрических образцах типа III по ГОСТ 1497.
	4.9.3 Испытания на ударный изгиб основного металла проводят на трех образцах типа 1 (Менаже) или типа 11 (Шарпи) по ГОСТ 9454, вырезанных поперек направления проката. Ударную вязкость определяют, как среднеарифметическое значение по результатам испытаний трех образцов. На одном из образцов допускается снижение ударной вязкости не более чем на 9,8 Дж/см2  от номинального значения.  Надрез на образцах выполняют перпендикулярно к прокатной поверхности металла.
	4.9.4 Отбор образцов для всех видов механических испытаний необходимо производить из металла детали или специально оставляемого припуска.  Допускается проводить механические испытания на образцах вырезанных из образца-свидетеля.
	4.9.5 Вырезка образцов должна производиться только механическим способом. При изготовлении образцов допускается правка заготовок статической нагрузкой без применения нагрева.
	4.9.6 При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы на одном из образцов, необходимо провести повторные испытания по тому виду испытаний, по которому получены неудовлетворительные результаты. Испытания необходимо провести на удвоенном количестве образцов, изготовленных из той же детали.
	4.9.7 При получении неудовлетворительных результатов после повторных испытаний, хотя бы на одном образце, детали бракуются, выясняются причины брака, после устранения которых назначаются новые испытания.


	5. Транспортирование и хранение
	5.1 Транспортирование и хранение муфт производится в соответствии с требованиями ГОСТ 15150 и настоящих технических условий.
	5.2 Муфты разрешается транспортировать железнодорожным, автомобильным, авиационным и водным транспортом в условиях, установленных для группы 8 ОЖЗ по ГОСТ 15150 в соответствии с правилами перевозки грузов и техническими условиями на перевозку и крепление грузов, действующими на каждом виде транспорта.
	5.3 При транспортировании и хранении ремонтных конструкций должны быть приняты меры, исключающие любые механические повреждения и возможные деформации ремонтных конструкций.
	5.4 Транспортирование и хранение ремонтных конструкций в части воздействия климатических факторов должны соответствовать  группе 8 ОЖЗ ГОСТ 15150, в части воздействия механических факторов – жестким условиям (Ж) по ГОСТ 23170.
	5.5 При хранении ремонтных конструкций на открытых площадках в соответствии с условиями хранения ОЖЗ по ГОСТ 15150 они должны размещаться на подкладках, исключающих непосредственное соприкосновение изделий с грунтом и возможную коррозию металла.
	5.6 При выполнении погрузочно-разгрузочных работ при транспортировании и хранении ремонтных конструкций следует выполнять требования ГОСТ 12.3.009 и нормативных документов потребителя (заказчика).

	6. Указания по эксплуатации
	6.1 Установку и эксплуатацию  ремонтных конструкций следует осуществлять в соответствии с требованиями настоящих ТУ и ВРД КТК.
	6.1.1 Установку ремонтной конструкции  П1 на нефтепровод выполняют в следующей последовательности:
	- на дефектный участок нефтепровода симметрично дефекту устанавливают две полумуфты, производят их сборку и выполняют сварку продольных стыковых швов «на весу», муфта к нефтепроводу не приваривается;
	- с помощью установочных болтов устанавливают равномерный зазор между внутренней поверхностью муфты и трубой. В зависимости от размеров ремонтируемого дефекта величина зазора может меняться в пределах от 6 до 40мм;
	- выполняют неразрушающий контроль продольного стыкового шва (ВИК, УЗК, ПВК);
	- торцы муфт герметизируют быстротвердеющим герметиком; 
	- после отверждения герметика объем между внутренней поверхностью муфты и трубой заполняют композитным составом, подаваемым по гибкому шлангу к одному из двух входных патрубков в нижней полумуфте. Вытесняемый из заполняемой полости воздух выходит по двум выходным патрубкам и контрольным отверстиям с болтами в верхней полумуфте. Отверстия служат так же для контроля уровня композитного состава при заливке;
	- после отверждения композитного состава удаляют входные и выходные патрубки и установочные болты шлифмашинками с абразивным кругом,  в контрольные отверстия вворачиваются болты М6.
	6.1.2 Установку ремонтной конструкции  П2 на нефтепровод выполняют в следующей последовательности:
	- на дефектное место устанавливают два центральных полукольца, проводят их сборку на трубе и выполняют продольный стыковой шов на стальной технологической подкладке;
	- выполняют сварку кольцевых угловых швов для приварки центрального кольца  с двух сторон к нефтепроводу;
	- с двух сторон приваренного центрального кольца  на трубу устанавливают технологические кольца, каждое из которых состоит  из двух полуколец, и, после их сборки,  выполняют сварку полуколец между собой продольным стыковым швом на стальной технологической подкладке;
	- выполняют сварку стыковых кольцевых швов «центральное кольцо  – технологическое кольцо – труба». Внешние торцы технологических колец к трубе не привариваются;
	- выполняют неразрушающий контроль  (ВИК, УЗК, ПВК) продольных  стыковых  швов центрального и технологических колец  и   кольцевых стыковых швов «центральное кольцо – технологическое кольцо – труба».
	6.1.3 Установку ремонтной конструкции  П3 на нефтепровод выполняют в следующей последовательности:
	- на ремонтируемый кольцевой сварной стык устанавливают два полукольца  с галтелями, производят их сборку и выполняют сварку двух продольных стыковых швов; галтель каждого  полукольца  располагается по центру ремонтируемого стыка:
	- сваренной продольным стыковым швом кольцо с галтелью приваривают к нефтепроводу кольцевыми угловыми швами (нахлесточное сварное соединение) ; 
	- выполняют неразрушающий контроль  (ВИК, УЗК, ПВК) продольных  стыковых  швов и   кольцевых угловых  швов приварки кольца  к трубе.
	6.1.4 Установку ремонтной конструкции  П7 к нефтепроводу выполняют в следующей последовательности:
	- разметка подготовленного участка основной трубы под приварку патрубка;
	- закрепление  патрубка на нефтепроводе  точечной  прихваткой, проверка точности ориентации патрубка, выставление сварочных зазоров, окончательная прихватка патрубка;
	- приварка патрубка к нефтепроводу;
	- неразрушающий контроль (ВИК, УЗК, ПВК) углового кольцевого шва «патрубок –  труба нефтепровода»;
	- приварка усиливающей накладки к патрубку и трубе, включающая выполнение шва приварки усиливающей накладки к патрубку и трубе и шва приварки усиливающей накладки к  трубе нефтепровода;
	- неразрушающий контроль выполненных сварных соединений, включающий ВИК, УЗК, ПВК  углового кольцевого шва «патрубок – усиливающая накладка –  труба нефтепровода», углового шва (нахлесточное сварное соединение)  «усиливающая накладка –  труба нефтепровода»


	7. Требования охраны окружающей среды
	7.1 Общие требования к охране окружающей среды в соответствии с Федеральным законом №7 от 10.01.2002г.
	7.2 Контроль за соблюдением предельно допустимых выбросов в атмосферу при производстве ремонтных конструкций следует осуществлять в соответствии с  ГОСТ 17.2.3.02.
	7.3 Специальных мероприятий для предупреждения вреда окружающей среде при производстве, испытаниях, хранении, транспортировании и эксплуатации ремонтных конструкций не требуется.

	8. Гарантии изготовителя
	8.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие ремонтных конструкций требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем (заказчиком) условий транспортирования и хранения, исключающем коррозию металла и деформацию элементов ремонтных конструкций.
	8.2 Полный назначенный срок службы ремонтных конструкций – 30 лет.
	8.3 Гарантийный срок хранения – 24 месяца с момента изготовления.
	8.4  Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня установки ремонтной конструкции на нефтепроводе, но не более 24 месяцев со дня получения изделия потребителем (заказчиком).
	8.5 В течение гарантийного срока эксплуатации предприятие-изготовитель устраняет дефекты ремонтной конструкции, ремонтирует ее или заменяет новой при обнаружении дефектов, вызванных некачественным изготовлением и подтвержденных двусторонним актом, при соблюдении потребителем (заказчиком) условий транспортирования, хранения,, монтажа и эксплуатации, указанных в настоящих ТУ, паспорте ремонтной конструкции и ВРД КТК. 
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